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Mangueiras sdo elementos flexiveis normalmente utilizados
para interligar hidraulicamente componentes sujeitos a
movimento relativo e/ou vibragdes.

CARACTERISTICAS GERAIS

Todas as caracteristicas de nossas mangueiras e
terminais,incluidas neste catalago (dimensdes, materiais
acabamento, etc) ndo similares as normas SAE J516, SAE
J517, SAE J846 E SAE 1231.

CONSTRUGAO DE MANGUEIRAS

As mangueiras usadas na conducéo de fluidos sob pressao
sdo constituidas de trés elementos basicos, sendo que cada
um deles tem fung¢des definidas.

Assim temos:

- tubo interno

- reforco

- cobertura

Tubo interno tem a fung¢éo principal de propiciar a condugéo
do fluido e deve possuir caracteristicas de modo a ser
compativel com o mesmo. Normalmente é fabricado com
borrachas sintéticas de alta resisténcia.

Refor¢co tem a fungdo de dar a necesséaria resisténcia aos
esforgcos internos de pressao,esfor¢cos externos ou a
combinacéo de ambos. Pode ser constituido de uma ou mais
camadas de fios téxteis ou fios metdlicos, dependendo das
faixas de pressdo a que a mangueira ira ser submetida.

Cobertura é normalmente fabricada com borrachas
sintéticas de alta resisténcia, e tem como principal funcdo a
protecao do refor¢co e do tubo interno contra danos causados
por acdo quimica, abrasédo e/ou intempéries.

IDENTIFICAGAO DIMENSIONAL DE MANGUEIRAS

A identificacdo dimensional das mangueiras estd baseada
no sistema denominado traco (-), que consiste em medir o
didmetro interno da mangueira em polegadas e converter
esta medida em 16 avos de polegada. O traco da mangueira
corresponde ao nimero de 1/16 avos de polegadas relativos
ao didmetro interno da mesma.

Por exemplo:
Diametro interno 3/8 polegada=6/16 polegada = 6 x 1/16 ou
seja; mangueira trago 6, ou mangueira -6.

A mangueira de média pressdo (nossa referéncia 46) é
excecgdo ao sistema de identificagdo apresentado acima.
Nesse caso a identificagdo dimensional é efetuada baseada
no didmetro nominal do tubo que ela substitui.

COMPRIMENTO DE MANGUEIRAS

O comprimento de qualquer mangueira hidraulica ERMETO
é a distancia entre as extremidades da mesma, incluindo os
seus respectivos terminais (quando existirem) conforme
mostram as figuras.

L= comprimento mangueira

~
1. Comprimento maximo possivel para mangueiras:

Para as mangueiras ERMETO em qualquer trago o
comprimento maximo é de 19000 milimetros.

a - Tragos 4, 5, 6, 8, 10 e 12 - 16000 milimetros
b - Traco 16 - 6000 milimetros

2. Sempre que possivel & interessante especificar mangueiras
de comprimentos multiplos de:

a - 50 milimetros para comprimentos até 1000 milimetros
b - 100 milimetros para comprimentos acima de 1000 milimetros

3. Variagdo permissivel (tolerdncia) no comprimento de
mangueiras

4 Variacdo permissivel (tolerancia)
Comprimento no comprimento (mm)
(mm) p/ mangueira p/ mangueira
até - 16 -20a-32
até 500 +10 +12
-5 -5
acima de 500 + 12 +20
até 1000 ) -8
acima de 1000 +20 + 25
até 2000 - 10 - 10
acima de 2000 +1,5%
até 6500 -1,0%
. + 3%
acima de 6500 - 1%
(N )

REVESTIMENTO DE MANGUEIRAS

O revestimentos efetuados sobre mangueiras, tem sempre
a finalidade de protegé-la da acdo do meio ambiente, tais
como, alta temperatura, agdo de 6leos ou graxas, agdo
corrosiva ou agdo abrasiva.

Podemos fornecer as nossas mangueiras com
revestimentos de prote¢do como segue a tabela.

( Tipo de Aplicacio indicada dodigo de N
revestimento Revestimento
Uma trama de fios de | Temperatura ambiente de « TRAM
A o
amianto até 200°C
Duas tramas de fios de | Temperatura ambiente de
*
amianto até 300°C (2)TRAM
Duas tramas d? fios de | temperatura ambiente de * TRAM
amianto com impreg- | a6 300°C e agéo de 6leos
nac&o de Neoprene elou graxas * TRAMN
Duas tramas de fios de | Temperatura ambiente de * TRAM
amianto com impreg- até 300°C e acéo de dleos,
N Pre9-| graxas ou produtos * TRAMT
nacao Teflon corrosivos compativeis com
teflon
Uma tram; de arame de Protegéo contra a agdo *
aco galvanizado abrasiva TRAG
Uma trama de arame de PBOteﬁ;éO contra ; agéo
inoxidavel abrasiva em ambiente
aco inoxidave COMOSIVO *TRAI
Mola espiral com secgao Prote_c;éo contra a acéo *MC
transversal circular abrasiva e/ou evitar que o raio
de curvatura se torne menor
- ~ | que o minimo recomendado
Mola espiral com sec¢do | para a mangueira
transversal retangular *MR
Uma trama de fibra de .
. ) ~ | Temperatura ambiente de
vidro com impregnacéo | 414 2600C *TRAVS
\de silicone J

OBS.: Para especificar vide exemplo de especificacdo n° 4,

pagina 8. //
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CUIDADOS NA SELECAO E NA INSTALACAO DE

MANGUEIRAS

A correta instalagdo da mangueira é essencial para um
desempenho satisfatério. Se o comprimento é excessivo, a
aparéncia da instalacdo ndo sera adequada e um custo
desnecessario de equipamento serad envolvido. Se a
montagem da mangueira for curta para permitir flexibilidade
e mudanca de comprimento durante a expansdo ou
contragdo, a vida util de trabalho da mangueira sera
reduzida.

A operacdo segura e a vida dos circuitos montados
utilizando-se mangueiras, dependem em muito da
observacéo dos seguintes cuidados na selecao adequada
da mangueira:

a) pressdes

b) faixa de temperaturas

c) raios de curvatura a que a mesma estara sujeita

Especifique os terminais e considere os seguintes diagramas
como orientacao:

1 - Na montagem da mangueira em linha reta, deve-se
prever uma pequena folga devido ao fato de que
pressionadas,as mesmas apresentam variacdes no seu
comprimento.

ERRADO CERTO
2 - Na instalacéo, verificar se a mangueira ndo esté torcida.

ERRADO CERTO

3- Em caso de curvas deve-se dar atengdo ao raio de
curvatura minimo, especificado para cada tipo de
mangueira, bem como ao se calcular o comprimento da
mesma, lembrar-se de que os terminais néo sao flexiveis.

s Y

ERRADO CERTO
4 - Quando o raio de curvatura é menor que o minimo
especificado, use conexao angular para evitar dobras.

Y
o U

5 - Comprimento adequado de mangueira é necessario para
distribuir movimento nas aplicagdes com flexdo e evitar
abraséo.

ERRADO

6- Evitar a torcdo da mangueira curvada em dois planos
através de bragadeira fixada na mudanca de plano.

7- Use joelhos ou outras conexdes quando necessario a
fim de eliminar comprimento excessivo de mangueira e
proporciar uma instalagéo racional e de facil manutencéo.

ERRADO

CERTO

8- Impedir a tor¢cdo, dobrando a mangueira no mesmo
plano do movimento da pe¢a em que 0s terminais estao
conectados.

ERRADO
9- Evitar o contato da mangueira com partes em
temperaturas elevadas. Se isto nédo for possivel, isolar a

CERTO

mangueira.

~

S
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COMO EVITAR FALHAS EM MANGUEIRAS
As principais causas de falhas em mangueiras e seus 5 - DIMENSAO
terminais séo: . ~ A
S . ~ N Deve existir sempre uma adequacao entre o diametro
1- Ut_ll_lzaggo em fa_lxa de pressdes naoNrecomendada' interno da mangueira e a vaz&o do sistema. Toda vez
2- Ut|_||_za(;e~10 em fal,xa de Eemperaturla n&o recomendada. que o didmetro interno é pequeno para a vazao que se
8- Utl_ll_zaga~o de fIU|dc_>s nao compativeis. . tem, ocorre uma restrigao por fricgdo interna no fluido,o
4 - Utilizacdo com raio de curvatura inferior ao minimo que induz a um aumento de temperatura do mesmo,
recomend_ado. . . ) reduzindo a vida da mangueira.
5- Mangueira com didmetro interno abaixo do
recomendavel.
6 - Erro de montagem mangueira / terminal. 6 - ERROS DE MONTAGEM MANGUEIRA/TERMINAL
7 - Instalacéo inadequada.
8 - Alinhamento inadequado - Mangueira torcida. Quando uma mangueira sai do terminal, as causas
9 - Acdo abrasiva sobre a mangueira. podem ser:
10 - Uso inadequado. 1. montagem de terminal errado para a mangueira
2. montagem inadequada
~ Um erro tipico de montagem mangueira/terminal é
1 - FAIXA DE PRESSOES aquele onde a espessura da parede da mangueira é
As mangueiras ndo devem ser submetidas a faixas de grande para o terminal, de modo que a montagem néo
pressdes diferentes da recomendada. ocorra sem que haja dano na mangueira, no terminal ou em
Quando excede-se a maxima pressédo de utilizagdo ambos.
recomendada o fator de seguranca é reduzido. Isto Caso tenhamos, por exemplo, uma mangueira de média
resulta numa diminuicdo da vida util da mangueira, pressdo montada com terminais para mangueiras de
ocasionando como conseqiiéncia, um maior custo de alta pressdo, a mangueira sai do terminal devido a
operacdo do equipamento, pela sua mais freqiente espessura da mesma ser muito baixa. Se ndo ocorrer o
substituic&o e, por hora maquina parada para manutencao. escapamento do terminal havera, pelo menos,
Em sistemas hidraulicos sujeitos a golpes/impulsos de vazamentos.
pressao freqiientes, pode-se esperar também uma .
redugdo na vida da mangueira. 7 - INSTALACAO INADEQUADA

Instalacdo de mangueiras efetuada de maneira
inadequada € uma das maiores causas de falhas das
mesmas. Deve-se considerar que quando uma
mangueira é pressionada ela muda de comprimento,
diminuindo até 4% ou aumentando até 2%. Se este fato
ndo é considerado e se uma mangueira é instalada
completamente esticada, ao entrar em funcionamento
podera ocorrer, por ela diminuir no comprimento, uma
separagdo da mangueira e seu terminal.

2 - FAIXA DE TEMPERATURAS

Temperaturas extremas, sejam internas ou
externas,contribuem bastante para falhas em
mangueiras.

Mangueiras continuamente expostas a ciclos de
aquecimento e resfriamento s@o deterioradas
rapidamente.

Quando esta ocorréncia é somada a existéncia de golpes
de pressdo a vida da mangueira é drasticamente

reduzida. 8 - ALINHAMENTO
. Deve-se manter a mangueira alinhada, evitando portanto
3 - COMPATIBILIDADE QUIMICA que ela venha a trabalhar torcida.

Para se ter uma idéia deste tipo de problema, uma
mangueira torcida 25° pode reduzir a vida da mesma
em 90%.

Incompatibilidade quimica entre o fluido utilizado e o
material de que é construida a mangueira, pode causar
uma série de problemas tais como: ressecamento ou
dissolugdo do material da mangueira, induzindo a
vazamentos, separagdo terminal/mangueira, ruptura, 9 -AQAO ABRASIVA
entupimento do circuito por desprendimento de

particulas do tubo interno da mangueira. Deve-se evitar a agdo abrasiva por contato de
mangueiras entre si, ou com partes méveis de maquinas

4 - RAIO DE CURVATURA ou equipamentos. Na maioria das vezes o problema é
contornado pelo uso de bracadeiras ou protecao

Quando utiliza-se mangueiras em raios de curvatura
menores que 0 raio minimo recomendado, ha uma
reducao da vida da mesma.

Deve-se compreender que, quanto menor for o raio de
curvatura maior sera a solicitagdo da parte externa e o
risco de se ter dobramento na parte interna da regido
curvada da mangueira.

OBS.: O raio de curvatura é medido sempre na parte
interna da mesma.

adequadas.

10- USO INADEQUADO

Uma mangueira hidraulica deve ser utilizada na
conducdo de fluidos e ndo como suporte, degrau
puxador, etc ...
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1 - Terminal Macho: este tipo de terminal tem a caracteristica
de transformar a extremidade da mangueira em rosca
macho. S&o disponiveis nas seguintes roscas:

- NPT conica (norma SAE J476a)
- UNF paralela (norma SAE J475).

2 - Terminal Macho Sede 37°: este tipo de terminal tem a
caracteristica de transformar a extremidade da mangueira
em rosca macho UNF com sede 37°, que pode ser ligado
a tubo flangeado a 37°.

3 - Terminal Porca Giratéria Sede 37°:  este tipo de termi-
nal tem a caracteristica de transformar a extremidade da
mangueira fémea UNF vedacéo 37°, que pode ser ligado
a qualquer produto com rosca macho UNF sede 37°.

4 - Terminal Flange: este tipo de terminal tem a caracteristica
de transformar a extremidade da mangueira em flange
que pode ser de dois tipos:

4.1 - Flange SAE J518c - Cddigo 61, montado com
Conjunto de Flange - SAE 3000 psi (vide pagina 64),

4.2 - Flange SAE J518c - Cddigo 62, montado com
Conjunto de Flange Reforcada - SAE 6000 psi (vide
pagina 64).

TERMINAIS MONTADOS EM ANGULO

Para mangueiras montadas nas duas extremidades com
terminais curvados, é necessario especificar o angulo entre os
terminais. Este angulo é expresso em graus e obtido entre
as linhas de centro dos terminais visto de frente e medido no
sentido anti-horario. Notar que este angulo varia de 0° a 360°.
A identificagdo do angulo entre os terminais é sempre depois
do comprimento da mangueira.

o=/

OBS.: Para especificar vide exemplo de especificacdo n° 3.1,
pagina 7.
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MODELO DE TERMINAL MATERIAS PRIMAS
1- TermingI_ReuséveI: E um modelo o!e terminal_que permite Ve Matéria Prima ~
ser reutilizado no caso da mangueira se danificar. _
Pode ser facilmente montado ou desmontado conforme Componentes Aco Fornecidos sob consulta
procedimentos de montagem descritos para cada tipo de Latdo Inox
mangueira. AcOSAE | Latdo Inox SAE 30316
2 - Terminal Prensado: E um modelo de terminal que uma vez Corpo do 12114 SAE CA 360 | laminadoe
prensado na mangueira, ndo permite ser novamente terminal laminadoe | extrudado e| trefilado
desmontado. trefilado trefilado
OBS.: E importante salientar que os terminais Reusdveis ou AGOSAE | Latdo Inox SAE 30316
~ Capas 12L14 SAE CA 360 | laminadoe
Prensados ndo apresentam vantagem ou desvantagem reUSAveis laminadoe | extrudado e| trefilado
de um em relagdo ao outro, quanto a sua utilizago. trefilado wefilado
5 Aco SAE Aco SAE Aco SAE
TIPOS DE TERMINAIS E SUAS LIGACOES Capas 12114 12114 12114
Prensadas laminadoe | laminadoe laminado e
CORRESPONDENTES N trefilado trefilado trefilado J

OBS.: 1 - Os terminais em Latao ou Inox sdo fornecidos

somente sob consulta.

2 - As capas dos terminais prensados para as

mangueiras 53, 54 e DT s&o fornecidas em:
Aluminio SAE 6061 ou aco SAE 12114

TRATAMENTOS SUPERFICIAIS

4 Material Tratamento Superficial A
Eletrodeposi¢éo de zinco com cromatizacéo
Aco amarela, de acordo com SAE J514 Jun 93.
Resiste a 72 horas de ensaio de Névoa Salina
(Salt Spray) ASTM B 117
Latao Decapagem
\nox Passivacéo Y,

SISTEMA DE REFERENCIA

O Sistema de referéncia utilizado é similar ao SAE J846 e
consiste em dois grupos de nimeros. O primeiro grupo de
ndmeros identifica a mangueira e o terminal de mangueira. O
segundo grupo de nameros simboliza a identificacdo dos

tamanhos, conforme descrito abaixo:
1 - Identificacdo do terminal de mangueira:

A identificacdo do terminal de mangueira e da mangueira,
consiste de 6 digitos numéricos, divididos em 3 grupos de
2 digitos, simbolizando em sequéncia:

a) tipo do terminal de mangueira
b) formato do terminal de mangueira
c) tipo de mangueira hidraulica

2 - ldentificagdo do tamanho:

O tamanho do terminal e da mangueira é identificado por
dois numeros referéncias (tracos). A referéncia do

terminal deve preceder a da mangueira.

S
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2. Exemplo de aplicagdo de codigo de especificagdo em terminais de mangueiras:

2.1. Terminal porca giratéria sede 37°, tipo prensado, para tubo de diametro externo de 1.1/2". ( correspondente a rosca 1.7/8-
12 UNF(-24), para mangueira hidraulica SAE 100R2A, de diametro interno 1.1/2”,mostrado na pagina 36 e, tabela na
pagina 37; especificar conforme abaixo:

Mangueira SAE 100R2A X Diametro externo de tubo: 1.1/2”

Linear

Terminal fémea sede 37° =l i  — Diametro interno da mangueira: 1.1/2"(-24)
24 0143- 24-24

Identifica¢@o do terminal de mangueira: I Identifica¢@o do tamanho

2.2. Terminal Flange 30°, tipo prensado, para flange 3/4” (-12), para mangueira hidraulica SAE 100R1AT,de diametro
interno 3/4”(-12), mostrado na pagina 50 e tabela na pagina 51, especificar conforme tabela abaixo:

Mangueira SAE 100R1AT Medida nominal da flange 3/4"(-12)
Flange com 0-Ring fixacdo com 4 parafusos

Lado flange de vedacao em terminal ————— [ Diametro interno da mangueira: 3/4"(-12)
de mangueira prensado 391153-12-12

Identifica¢do do terminal de mangueira: ————— Identifica¢@o do tamanho

3. Exemplo de aplicacdo de codigos de especificacdo de mangueira montada:

3.1. Mangueira hidraulica SAE 100R2A de diametro interno de 1.1/2", montada com terminal flange 67 1/2°, tipo reusavel e,
montada na outra extremidade com terminal flange 90° tipo reusével, com comprimento de mangueira entre os terminais
de 1000 milimetros e, angulo de 240° entre os terminais, especificar conforme abaixo:

Medida nominal da flange 1.1/2"(-24) Lado flange de vedacao em terminal de
Angulo 67 1/2°: (13) mangueira reusavel: (40)

Terminal flange 67 1/2°

Diédmetro interno da mangueira: 1.1/2"(-24)— Angulo 90° (02)

Mangueira SAE 100R2A: (43) - 1 l _L—Medida nominal da flange 1.1/2"(-24)
43 - 24 %4013 - 2444002 - 24%1000x240

Identificacdo da mangueira: ] J Angulo entre os terminais: (240°)

Identificacdo do terminal:

Identificag&o do terminal: ——— Comprimento da mangueira: (1000 mm)

3.2. Mangueira hidraulica SAE 100R1A, de diametro interno de 1” montado com terminal macho sede 37°, tipo prensado,com
rosca macho 1.5/16-12 UNF e terminal fémea 37°, tipo prensado, com rosca fémea 1.1/16-12 UNF, com comprimento de
mangueira entre os terminais de 800 mm, especificar conforme abaixo:

Rosca macho: 1.5/16-12 UNF (-16) Lado tubo vedacao a 37° fémea em terminal
Linear: (01) ' de mangueira prensado

Terminal macho sede 37°: (21)

Diametro interno da mangueira: 1"(-16) Linear: (01)
Mangueira SAE 100R1A: (42) - 1 1 l N Rosca fémea 1.1/16-12 UNF (-12)

42 - 16 *2101 - 16 %2401 - 12 * 800

Identificag@o da mangueira -] -1 = Comprimento da mangueira: (800 mm)
Identificag@o do terminal Identifica¢é@o do terminal

-~ N
COMO ESPECIFICAR
Os cddigos de identificagdo devem ser aplicados como nos varios exemplos abaixo:
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO
1. Exemplo de cddigo aplicado em mangueiras:
Mangueira hidraulica SAE 100R1A de diametro interno de 17, mostrada na pagina 27, especificar conforme abaixo:
42-16
Mangueira SAE 100R1A I L Diametro interno da mangueira: 1”(-16)

\

/
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4. Exemplo de aplicagdo de cddigo de especificagdo de mangueira montada com revestimento:

Mangueira hidraulica SAE 100R1AT de diametro interno 3/4”, montada com terminal macho NPT, tipo prensado, com rosca macho
3/4-14 NPT e, montada na outra extremidade com terminal porca giratéria sede 37°, tipo prensado, com rosca fémea 1.1/16-16
UNF, com revestimento para temperatura ambiente de até 300°C e agdo de 6leos, graxas ou produtos corrosivos compativeis
com Teflon e protegéo contra agéo abrasiva e/ou evitar que o raio de curvatura se torne menor que o minimo recomendado
para a mangueira.

Rosca macho: 3/4-14 NPT(-12) Terminal porca giratéria sede 37°
Linear Linear
Terminal macho NPT Rosca fémea 1.1/16-16 UNF
Diametro interno — Duas tramas de fios de amianto com
da mangueira: 3/4"(-12) impregnacao de Teflon

Mangueira SAE 100R1AT Mola espiral com seccéo

L L transversal circular
53-12 %1501 - 12* 2401 12*1000* TRAMT * MC
Identificacdo da mangueira:4| | Identificagdo do revestimento

Identificacdo do terminal

Identificacdo do terminal Comprimento da mangueira

5. Exemplo de aplicagdo de cddigo de especificacdo de mangueira montada com terminal somente em uma das extremidades:

Neste caso aparece o codigo “ST” (Sem Terminal).
Mangueira hidraulica similar SAE 100R5, de diametro interno de 7/8"(-16), montada com terminal macho sede 379, tipo
reusavel, com rosca macho 1.1/16-12 UNF, com outra extremidade sem terminal:

Terminal macho sede 37° Linear

Diametro interno da mangueira: 7/8"(-16)

Mangueira hidraulica similar SAE 100R5 —L JJ Rosca macho: 1.1/16-12 UNF (-12)
46 16%x2201 - lZ*ST*ZOOO

Identifica¢céo da mangueira: L Comprimento da mangueira: 2000 mm

Identificacdo do terminal Extremidade sem terminal
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~
TABELA DE ROSCAS E FLANGES PARA TERMINAIS DE MANGUEIRAS:
4 )
Terminal macho Terminal macho Terminal macho Terminal fémea | Terminal fémea |Flange com O-ring
NPT UNF com O-ring sede 37° sede 37° angular sede 37° e 4 parafusos
defixacéo
SAE J516
SAE J516 SAE J516 SAE J516 SAE J516 SAE J516 (flangeSAE J518c)
) B
Z\ LSS \[;.,\
o A /to 37
60 0 B
___J
K| B
vaco Rozca Rosca Medida
inal
NPT UNF nﬁ:;'g:
SAE J476a SAE J475
-2 1/8-27 -
-4 1/4-18 7/16-20 UNF -
-5 - 1/2-20 UNF -
-6 3/8-18 9/16-18 UNF -
-8 1/2-14 3/4-16 UNF -
-10 - 7/8-14 UNF B
S12 3/4-14 1.1/16-12 UN 3/4
-14 - 1.3/16-12 UN -
_16 1-11.1/2 1.5/16-12 UN 1
.20 1.1/4-11.1/2 1.5/8-12 UN 114
-24 1.1/2-11.1/2 1.7/8-12 UN 1172
-32 2-11.1/2 - 2
\_ 2.1/2-12 UN Y,
CONIC PARALELA
L ! %
<
3D
D 304
P04 :
g
" .
Z
A Avedacao de rosca UNF é obtida por meio de junta de borracha O-ring, e
ARosca NPT conica é autovedante e posicionavel. deve ser solicitado junto com o terminal. (vide exemplo pagina 14).
Arosca UNF né&o é posicionavel.
4 ; N ; N
[\IET Fios p/ A B D D4 UNF Fios p/ A B D D4
conica pol. paralela pol.
1/8 NPT |27 10 9 10,4 9 7116 UNF 20 9,2 11,5 11,0 9,8
1/4 NPT |18 14,2 12,5 13,9 11,7 1/2 UNF 20 9,2 1,5 12,6 1,5
3/8 NPT |18 14,2 13,5 17,3 15,2 9/16 UNF 18 10 12,7 14,1 12,9
1/2NPT 13 19 13'5 36 32.8 3/4 UNF 16 11 | 142 | 189 | 175
1 3/4 EE::_— 11 12 22 20‘2 337 30 718 UNF 14 12,7 16,5 22,1 20,5
LU4ANPT 1112 | 25 210 | 425 | 388 1.1/16 UN 12 15 19 268 | 249
LU2NPT |1112 | 255 | 210 | 487 | 45 1.3/16 UN 12 15 19 30 28
2 NPT [11.1/2 26 22 60,7 57 1.5/16 UN 12 15 19 33,1 31,2
\ / 1.5/8 UN 12 15 19 41,1 39,2
1.7/8 UN 12 15 19 47,5 45,6
2.1/2 UN 12 15 19 63,3 61,5
S %
Dimens6es em milimetros
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para converter .
unidade de multiplique
de para por
comprimento polegada (in) 0.0254
metro (m)
pé (ft) 0.3048
in? 0.645.10 -3
area polegada quadrada (in”) metro quadrado (m2 )
pé quadrado (ft>) 0.0929
‘bi 3 0.0283
pé chibico () metro cubico (m3)
litro (L) 28.32
volume
. . metro clibico (m? ) 3.785.10 3
galado americano (gal)
litro (L) 3.785
pé ciibico por minuto (ft¥/min) metro cubico por segundo (M?3/s) 0.472.10°
(cfm) litros por minuto (L/min.) 28.32
vazao
galdes americanos por minuto metro cibico por segundo (m?/s) 0.6308.10
(gal/min) (gpm) litros por minuto (L/min.) 3.785
atmosfera (atm) 1.033
) barias (bar) quilos por centimetros 1.0197
pressao libras por polegada quadrada (psi) quadrado (kg/cm?) 0.0703
Pascal (Pa) (N/m2) 10.19.10 -6
Mega Pascal (MPa) 10.19
temperatura grau Fahrenheit ( °F) grau Celsius (Centigrados) (°C) *(°F-32).5/9

* efetue a operagdo indicada

Tabela de convergao: Polegadas Milimetros

Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros
Fracbes Decimais | Decimais Fracbes Decimais | Decimais Fracbes Decimais Decimais
1/64 . . 0,016 0,397 25/64 . . 0,391 9,922 49/64 . . 0,766 19,477
1/32..... 0,031 0,794 13/32 ... .. 0,406 10,319 25/32.. ... 0,781 19,844
3/64 0,047 1,191 27/64 0,422 10,716 51/64 0,797 20,241
116 ... .. 0,063 1,588 716 .. ... 0,438 11,113 13/16. .. .. 0,813 20,638
5/64 0,078 1,984 29/64 0,453 11,509 53/64 0,828 21,034
3/32..... 0,094 2,381 15/32 ... .. 0,469 11,906 27132 ... .. 0,844 21,431
7164 0,109 2,778 31/64 0,484 12,303 55/64 0,859 21,828
/8 ........ 0,125 3,175 172 ........ 0,500 12,700 8. ... 0,875 22,225
9/64 0,141 3,572 33/64 0,516 13,097 57164 0,891 22,622
5/32..... 0,156 3,969 17/32 .. ... 0,531 13,494 29/32..... 0,906 23,019
11/64 0,172 4,366 35/64 0,547 13,891 59/64 0,922 23,416
3/16 ... .. 0,188 4,763 9/16 .. ... 0,563 14,288 15/16..... 0,938 23,813
13/64 0,203 5,159 37164 0,578 14,684 61/64 0,953 24,209
7132 ... .. 0,219 5,556 19/32 ... .. 0,594 15,081 31/32..... 0,969 24,606
15/64 0,234 5,953 39/64 0,609 15,478 63/64 . . 0,984 25,003
V4. ........ 0,250 6,350 58 ......... 0,625 15,875 1.......... 1,000 25,400
17/64 0,266 6,747 41/64 0,641 16,272
9/32 ... .. 0,281 7,144 21/32 ... .. 0,656 16,669
19/64 0,297 7,541 43/64 0,672 17,066
5/16 ... .. 0,313 7,938 11/16 . . . .. 0,688 17,463
21/64 0,328 8,334 45/64 0,703 17,859
11/32 ... .. 0,344 8,731 23/32 ... .. 0,719 18,256
23/64 0,359 9,128 47164 0,734 18,653
38 0,375 9,525 4 ... 0,750 19,050
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DIAGRAMA TEORICO PARA CALCULO DE TUBULACOES
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Diam. interno di

OBS:

Exemplos:
1.com Q =60 I/min
e di=19mm
resulta velocidade V =3.5m/s
2.com Q =60 I/min
e V=1m/s
resulta diametro interno di = 36 mm

SUCCAO

— 15

w
PRESSAO

Velocidade V (m/s)

As recomendacgées de velocidade correspondem a dleos
hidraulicos com viscosidade maxima de 315 SSU (9° E)
a 35°C funcionando a temperaturas de 18°C a 68°C.
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GUIA PARA SELECAO DO TERMINAL

Modelo Tipo Terminal Referéncia dos Tipos de Terminais por Tipos de Mangueira
Terminal
Referéncia 46 53 ‘ 54 ‘ oT
Designagéo BP 42 43 EP 51
Sem descasque Sem descasque
Terminal prensado macho NPT 1501 - - 1501 - 1501 1501
Terminal prensado macho UNF 1801 - - 1801 - 1801 1801
Terminal prensado macho sede 37° 2101 - - 2101 - 2101 2101
Terminal prensado P.G. sede 37° 2401 - - 2401 - 2401 2401
8 Terminal prensado P.G. sede 37° curva 45° 2403 - - 2403 - 2403 2403
% Terminal prensado P.G. sede 37° curva 90° 2414 - - 2414 - 2414 2414
E Terminal prensado P.G. sede 37° curva lomga 90° 2415 - - 2415 - 2415 2415
o
o Terminal prensado flange reto 3901 - - 3901 - 3901 3901-4901
Terminal prensado flange 22 1/2° 3910 - - 3910 - 3910 3910-4910|
Terminal prensado flange 30° 3911 - - 3911 - 3911 3911-4911
Terminal prensado flange 45° 3903 - - 3903 - 3903 3903-4903|
Terminal prensado flange 60° 3912 - - 3912 - 3912 3912-4912|
Terminal prensado flange 67 1/2° 3913 - - 3913 - 3913 3913-4913|
Terminal prensado flange 90° 3902 - - 3902 - 3902 3902-4902|
Terminal reusavel macho NPT 1601 1601 1601 - 1601 - - - -
Terminal reusavel macho UNF 1901 1901 1901 - 1901 - - - -
Terminal reusavel macho sede 37° 2201 2201 2201 - 2201 - - - -
Terminal reusével PG. sede 37° 2501 2501 2501 : 2501 ) ) ) )
Terminal reusavel PG. sede 37° curva 45° 2503 2503 2503 2503 _ _ _ R
2 Terminal reusavel P.G. sede 37° curva 90° 2514 2514 2514 _ 2514 B B B B
~<>( Terminal reusavel P.G. sede 37° curva lomga 90° 2515 2515 2515 N 2515 - - - -
% Terminal reusével flange reto 4001 - 4001 - 4001 - - - -
w
4 Terminal reusavel flange 22 1/2° 4010 - 4010 - 4010 - - - -
Terminal reusével flange 30° 4011 - 4011 - 4011 - - - -
Terminal reusavel flange 45° 4003 - 4003 - 4003 - - - -
Terminal reusével flange 60° 4012 - 4012 - 4012 ) ) ) °
Terminal reuséavel flange 67 1/2° 4013 - 4013 ) 4013 _ _ _ _
Terminal reusével flange 90° 4002 - 4002 4002 _ _ _ B
GUIA PARA SELECAO DA MANGUEIRA
Norma SAE | Referéncia Pagina Diametro interno mangueira (mm) x Press@o max. utilizac&o (Kg/cm 2)
mangueira Construgéo - Terminais |4.8| 64 [7.9]95 [103] 127 15.9 [19.0[22.2|25.4]28.6(31.8(35.0(38.1[46.0| 50.8
similar erminais R . . . . i . . .
Ermeto Mangueira [zes. Tprens. | -4 | 4 [ 5| 6] 6 | 8 | 8 |10 10 |12 [ 12 [ 16 | 16| 20 | 20 | -24 | -24 | 32 | 30
Baixa BP 1 rancado de fios téxteis 13 |1416 | - 18 18 18 18 18 18
Presséo
SAE 100R5 46 1 trangado fio ago. 1 trangado fios texteis 19 20-25| - 210|160 140 125 105 56 44 35 25
Média |SAE 100R1A 42 1 trancado fios aco 27 - 28-33 190|190 160 140 105 88 70 45 35 35
Pressao|sae 100R1AT
53 1 trancado fios Aco 43 - 46-51 |190 | 190 160 140 105 88 70 45
SAE 100R2A 43 2 trancados fios Ago 34 36-41 | 36-41 350 280 245 190 160 140 115 88 80
EP 2 trancados fios Ago 35 36-41 - 350 280 245 190 160
Al
P @ ~ _|SAE 100R2AT 54 2 trancados fios Ago 44 - 46-51 350 280 245 190 160 140 115
ressdo
DT 2 trangados fios Ago 45 - |46-51 280 245 190 160 140
Super
Alta 51 4 espirais fios a00. 1 trancado fios texteis 53 - | 56-61 280 280 280 210 176 176
Presséo
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MANGUEIRA HIDRAULICA DE BAIXA PRESSAO
REFERENCIA: EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
BP BP -4
Referéncia da mangueira: _—,
Diametro interno da mangueira: 1/4” (-4)
Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petréleo, 6leos sollveis em agua, ar comprimido.
Tubo interno : Borracha sintética
Reforco : Um trangado de fio téxtil.
Cobertura : Borracha sintética.
Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.
(exceto ar até + 71°C)
Terminais : Reusaveis
e ~ . _ N
Diametro Diametro ;réesisrﬁg I:nrfnﬁ;a: m?nailﬁa Ppeosro
Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm psi g/cm psi kg/cm pol. mm kg/m
BP -4 1/4 6,4 0,50 12,7 250 18 1000 70 3,0 76 0,120
BP -6 3/8 9,5 0,62 159 250 18 1000 70 3,0 76 0,164
BP -8 1/2 12,7 0,75 19,0 250 18 1000 70 5,0 130 0,238
BP - 10 5/8 15,9 091| 230 250 18 1000 70 6,0 150 0,298
BP - 12 3/4 19,0 1,03| 26,2 250 18 1000 70 7,0 180 0,342
9 BP - 16 1 25,4 1,28| 32,6 250 18 1000 70 9,0 230 0,380 )
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4 . N\
4 N
TERMINAL MACHO - NPT
L
REFERENCIA: —C g
1601BP /\‘
e\o; — - -
A
4 4 N
Rosca macho o
A Referéncia C L
NPT dimensional
mangueira
traco polegada pol. mm pol. mm
-2 1/8-27 -4 0,69 17,5 1,50 38,1
-4 1/4-18 -4 0,85 215 1,66 42,0
-6 3/8-18 -4 0,85 21,5 1,66 42,0
-4 1/4-18 -6 0,90 23,0 1,83 46,5
-6 3/8-18 -6 0,90 23,0 1,83 46,5
-8 1/2-14 -6 1,12 28,5 2,05 52,0
-6 3/8-18 -8 0,90 23,0 1,99 50,5
-8 1/2-14 -8 1,10 28,0 2,19 55,5
-8 1/2-14 -10 1,16 29,5 2,80 71,0
-8 1/2-14 -12 1,16 29,5 2,80 71,0
-12 3/4-14 -10 1,16 29,5 2,80 71,0
-12 3/4-14 -12 1,16 29,5 2,80 71,0
-12 3/4-14 -16 1,24 315 2,88 73,0
-16 1-11.1/2 -12 1,44 36,5 3,07 78,0
-1 1-11.1/2 -16 1,44 36,5 3,07 78,0
N 6 A N J
N %
4 N
TERMINAL MACHO - UNF
|
REFERENCIA: —
1901 BP
4 Y4 Y4 N
Rosca macho )
B Referéncia C L
UNF dimensional
mangueira
traco polegada pol. mm pol. mm
-4 7/16-20 -4 0,65 16,5 1,46 37,0
-5 1/2-20 -4 0,65 16,5 1,46 37,0
-6 9/16-18 -6 0,75 19,0 1,67 42,5
-8 3/4-16 -6 0,81 20,5 1,73 44,0
-8 3/4-16 -8 0,79 20,0 1,87 47,5
-10 7/8-14 -8 0,85 21,5 1,93 49,0
-8 3/4-16 -10 0,81 20,5 2,52 64,0
-10 7/8-14 -10 0,88 22,5 2,60 66,0
-12 1.1/16-12 -10 0,98 25,0 2,70 68,5
-12 1.1/16-12 -12 0,98 25,0 2,70 68,5
-16 1.5/16-12 -12 0,98 25,0 2,70 68,5
-16 1.5/16-12 -16 0,98 25,0 2,70 68,5
o AN AN J
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE
MANGUEIRA: 1901BP -4 -4+ 0
Referéncia do terminal:
Medida da rosca macho: 7/16 - 20 (-4)
Referéncia dimensional da mangueira: (-4)
O-ring:
o )
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4 . N
4 N
TERMINAL MACHO SEDE 37°
L

REFERENCIA: . C
2201BP y
(o)
L1 I
u
N %
4 B N
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37°
REFERENCIA:
2501BP
> X
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 45°
M
REFERENCIA:
2503BP
t - )
N &
> - <
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS ACIMA
4 Y Y N
Rosca
B Referéncia C D E L L 1 M N
UNF dimensional
mangueira
traco |polegada pol. |mm | pol. |mm |[pol. mm |[pol. mm pol. mm pol. mm paol. mmn
-4 7/16-20 -4 0,88 [223| 1,14 [289 | 101 |25,7 | 1,65 | 418| 182 |46,2 | 191 |484 | 0,33 | 84
-5 1/2-20 -4 0,88 [22,3| 1,18 [30,1| 1,06 |27,1 | 1,65 | 41,8| 1,87 |47,6 | 1,95 | 49,6 | 0,36 | 9,2
-6 9/16-18 -6 092 [235| 1,25 [31,8| 099 |251 | 1,81 | 46,0| 191 |486 | 2,13 | 54,3 | 0,39 | 10,0
-8 3/4-16 -6 1,02 (260 | 1,46 (37,1 | 1,09 (27,8 | 1,91 | 485| 2,02 | 51,3 | 2,34 | 59,6 | 0,55 | 14,0
-8 3/4-16 -8 1,02 (260 1,62 (41,1 | 1,11 |283 | 2,07 | 525| 2,19 | 558 | 2,66 | 67,6 | 0,55 | 14,0
-10 7/8-14 -8 1,18 (30,0 | 1,71 435 | 1,19 30,3 | 2,23 | 56,5| 2,27 | 57,8 | 2,75 | 70,0 | 0,63 | 16,0
-10 7/8-14 -10 122 (31,0 1,79 |455| 1,29 (32,8 | 2,82 | 715| 2,92 | 743 | 3,38 | 86,0 | 0,63 | 16,0
-12 1.1/16-12 -12 1,40 (355 | 2,17 |552 | 1,44 36,7 | 299 | 76,0| 3,07 | 78,2 | 3,77 | 95,7 | 0,78 | 19,8
-16 1.5/16-12 -16 1,45 (37,0 2,33 |59,2 | 1,54 [39,3 | 3,05 | 77,5| 3,18 | 80,8 | 3,92 | 99,7 | 0,89 | 22,6
o Ao AN )
EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: 2201BP -4 -4 TERMINAIS:

o . BP -4 *2503-4*1601 - 4 * 650
Referéncia do terminal: . ) _—I- T
Medida da rosca macho: 7/16 - 20 (-4) Referéncia da mangueira:

Referéncia dimensional da mangueira: (-4) Referenua'dlmensmnal
da mangueira: (-4)
Referéncia do terminal
Medida da rosca fémea: 7/16 -20 (-4)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca macho: 1/4 - 18 (-4)
\_ Comprimento da mangueira: 650 mm Y,
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4 .
4 . < N
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 90°
. Mz——
REFERENCIA: <—C——-|
2514BP
el A
l/'
_/
™
BS
> <
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA LONGA A 90°
M
REFERENCIA:
2515BP :
7 1
-
N2 L
B
> <
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS ACIMA
4 Y 4 N\
Rosca .
B Referéncia C D M 3 M, N 1 N 2
UNF dimensional
mangueira
traco |polegada pol. | mm pol. | mm pol. |mm pol. mm pol. mm bol.  mMm
-4 7/16-20 -4 1,45 370 | 145|370 | 226 | 575 | 226 | 575 | 0,82 | 21,0 | 1,80 | 45,7
-5 1/2-20 -4 1,48 37,7 1,48 | 37,7 | 2,29 | 58,2 2,29 58,2 0,88 225 | 1,80 | 45,7
-6 9/16-18 -6 170 | 434 | 170 | 434 | 263 | 669 | 263 | 669 | 0,90 23,0 | 2,18 | 554
-8 3/4-16 -6 1,59 40,5 159 | 405 | 2,52 | 64,0 2,52 64,0 1,37 350 | 243 | 61,7
-8 3/4-16 -8 1,75 445 1,75 | 445 | 2,83 | 72,0 2,83 72,0 1,37 350 | 243 | 61,7
-10 7/8-14 -8 226 57,4 | 2,26 | 57,4 | 3,38 | 859 | 3,38 | 859 1,37 | 350 | 250 | 63,5
-10 7/8-14 -10 220 56,0 | 2,20 | 56,0 | 350 | 89,0 | 350 | 89,0 | 1,22 | 31,2 | 257 | 653
-12 1.1/16-12 -10 223 56,8 | 2,23 [ 56,8 | 3,87 | 983 | 3,87 | 983 1,81 | 46,2 | 3,73 | 94,7
-12 1.1/16-12 -12 223 56,8 2,23 | 56,8 | 3,87 | 98,3 3,87 98,3 1,81 46,2 | 3,73 | 94,7
\-16 1.5/16-12/\ -16 \_ 2,88 73,3 288 | 73,3 | 452 | 1148 | 452 | 1148 | 2,13 54,3 | 4,33 110,0/
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA
MANGUEIRA: _a . COM TERMINAIS:

. ) 2148P -8 -8 BP -8 *2514 - 10 * 2515 - 10 * 2000 * 90
Referéncia do terminal: N e T [ .
Medida da rosca fémea: 3/4 - 16 (-8) ReIergnc!a d? manguellr a
Referéncia dimensional da mangueira: (-8) Referéncia _dlmeﬂSlona

da mangueira: (-8)
Referénciadoterminal
Medida da rosca fémea: 7/8 -14 (-10)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 7/8 -14 (-10)
Comprimento da mangueira: 2000 mm
Angulo entre os terminais:90°
N\ )
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~

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS REUSAVEIS
PARA A MANGUEIRA BP

. B/

-

1. Montagem - Corte a mangueira em esquadro. Lubrifique
o didmetro interno da mangueira...

arruela de protecédo

3. Prenda o pino adequadamente em uma morsa. Coloque
sobre a extremidade escalonada do pino a arruela de
protecdo. Introduza a mangueira por sobre o pino
empurrando-a até que encoste a extremidade na arruela.
Inspecione a montagem efetuada e limpe o didmetro interno
da mangueira (jato de ar e/ou circulagdo de fluido).

2. ... e o didmetro externo do pino.

4. Para desmontar: corte a mangueira no sentido longitudi-
nal e no comprimento do pino. Curve-a para o lado oposto
ao corte, e puxe fortemente.
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REFERENCIA: Rl WEPR 7 EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
46 46-12
Referéncia da mangueira: 4—,_
Diametro interno da mangueira: 5/8” (-12)
Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petroleo, 6éleos solGveis em agua, ar comprimido.
Tubo interno : Borracha sintética
Reforco :Um trancado de fios de ago, colocado por sobre um tragado de fio téxtil, separados por uma camada de
borracha.
Cobertura : Uma trama de fios téxteis impregnados de borracha sintética.
Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C. Ar até + 71°C. Para derivados de petréleo (combustiveis e lubrificantes)
-40°C a + 149°C. (Evitar o uso continuo e simultaneo de temperatura maxima com pressédo de trabalho maxima)
Terminais : Reusaveis.
OBS.: 1- Néo € necessario remover a cobertura na montagem dos terminais.
2- A mangueira 46 é excegdo ao sistema de identificagdo por tragos.
Para maiores informagées vide pagina 3.
-~ - l _ ™\
Diametro Diametro ng)?isnig I:nr?ns}sr;’?: m?nai\:ﬁa Ppeosro
Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm psi kg/cm ? psi kg/cm ?bol. mm kg/m
46-4 3/16 4.8 0,52 13,12 | 3000 210 | 12000 | 840 3,0 76 0,210
46-5 1/4 6,4 0,58 14,7 | 3000 210 | 12000 | 840 34 86 0,253
46-6 5/16 7,9 0,67 17,0 | 2250 160 | 9000 630 4,0 100 0,312
46-8 13/32 10,3 | 0,77 19,5 | 2000 140 | 8000 560 4,6 120 0,372
46-10 1/2 12,7 | 0,92 234 | 1750 125 | 7000 490 5,5 140 0,536
46-12 5/8 159 | 1,08 27,4 | 1500 105 | 6000 420 6,5 165 0,670
46-16 718 222 | 123 31,3 | 800 56 3200 225 7,4 190 0,580
46-20 | 1.1/8 28,6 | 1,50 38,1 | 625 44 2500 176 9,0 230 0,806
46-24 1.3/8 350 | 1,75 44,4 | 500 35 2000 140 10,5 270 0,987
9 46-32 |1.13/16| 46,0 | 2,22 56,4 | 350 25 1400 100 13,2 340 1,384 )
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 20
Y N
Rosca Rosca Referéncia
A B dimensional C c, c, Cy
NPT UNF mangueira
traco | polegada traco  |polegada 46 pol. mm | pol. |mm Jpol. mm  pol njm
-2 18-27 - - -4 0,94 24,0 - - - - - -
-4 1/4-18 -4 7/16-20 -4 1,10 28,0 | 0,92 236 | 1,12 | 284 | 1,32 33,7
- - -5 1/2-20 -4 - - 0,96 244 | 1,14 | 289 | 1,38 351
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -4 1,10 28,0 | 0,84 215 | 1,04 | 285 | 1,38 35,1
- - -5 1/2-20 -5 - - 0,96 244 1,14 28,9 1,46 371
-6 3/8-18 -6 9/16 -18 -5 1,26 32,0 - - - - 1,46 37,1
-4 1/4-18 -4 7/16-20 -6 1,26 32,0 - - - - 1,38 35,2
- - -5 1/2-20 -6 - - 1,00 254 | 1,20 | 305 | 1,44 36,6
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -6 1,26 32,0 1,14 290 | 1,34 | 340 | 1,44 36,6
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -8 1,31 33,5 - - - - 1,63 41,6
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -8 1,53 39,0 1,22 31,0 1,47 374 1,74 443
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -10 157 | 40,0 - - 1,45 | 36,9 | 1,81 46,0
- - -10 7/8-14 -8 - - 1,33 340 | 153 | 39,0 | 1,82 46,3
- - -10 7/8-14 -10 - - 1,37 350 | 1,63 | 415 | 1,81 46,0
- - -10 7/8-14 -12 - - 1,37 350 | 1,61 | 40,9 | 1,73 44,0
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 -10 1,63 415 - - - - 1,90 48,4
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -12 1,57 40,0 - - - - 1,73 44,0
-12 | 3/4-14 -12 1.1/16-12 -12 157 | 40,0 1,49 380 | 1,81 | 46,0 | 1,90 48,4
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -12 1,85 47,0 - - - - 1,95 49,7
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 -16 1,45 37,0 - - - - 1,80 45,7
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -16 165 | 42,0 1,30 330 | 1,61 | 410 | 1,85 47,0
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -20 1,73 | 44,0 1,39 355 | 1,71 | 435 | 191 48,5
-20 |1.1/4-11.1/2 -20 1.5/8-12 -20 1,77 45,0 1,38 35,0 1,74 443 2,26 57,6
-20 [1.1/4-11.1/2 -20 1.5/8-12 -24 1,79 | 455 1,32 335 | 1,68 | 428 | 2,22 56,6
-24 |1.1/2-11.1/2 -24 1.7/8-12 -24 1,81 | 46,0 1,39 355 | 1,77 | 451 | 2,28 58,0
32 2-11.1/2 \_ 32 2.1/2-12 A -32 A 2,00 51,0 2,98 75,9 )
( Rosca M Rosca Y Referéncia )
A B dimensional L L 1 L 5 L 3
NPT UNF mangueira
traco trago 46 pol. mm pol mm pol. mm pol. mm
-2 - -4 1,69 43,0 - - - - - -
-4 -4 -4 1,85 | 47,0 | 1,67 425 | 186 | 474 | 2,03 | 51,7
- -5 -4 - - 1,62 41,1 1,83 46,5 2,09 | 53,1
-6 -6 -4 1,85 47,0 | 1,59 40,5 1,79 45,5 2,09 | 53,1
- -5 -5 - - 1,62 41,1 1,82 46,2 2,25 57,1
-6 -6 -5 2,04 52,0 - - - - 2,25 57,1
-4 -4 -6 2,16 55,0 - - - - 2,33 | 59,2
- -5 -6 - - 2,00 50,8 2,20 55,9 2,38 | 60,6

-6 -6 -6 2,16 55,0 | 2,04 52,0 2,24 57,0 2,38 | 60,6

-6 -6 -8 2,46 62,5 - - - - 2,74 | 69,6

-8 -8 -8 2,68 68,0 | 2,36 60,0 2,61 66,4 2,84 | 72,3

-8 -10 -10 2,85 72,5 - - 2,73 69,4 311 | 79,0

- -10 -8 - - 2,65 67,5 2,91 74,0 2,92 74,3
- -10 -10 - - 2,28 58,0 2,99 76,0 311 | 79,0
- -8 -12 - - 2,09 53,0 3,18 80,9 3,30 | 84,0

-12 -12 -10 2,91 74,0 - - - - 3,20 814

-8 -8 -12 3,15 80,0 - - - - 3,30 | 84,0

-12 -12 -12 3,15 80,0 | 3,07 78,0 3,38 86,0 3,48 | 884

-16 -16 -12 3,42 87,0 - - - - 3,53 | 89,7

-12 -12 -16 2,73 69,5 - - - - 3,02 76,7

-16 -16 -16 2,93 745 | 2,58 65,5 2,89 73,5 3,07 | 78,0

-16 -16 -20 3,11 79,0 | 2,77 70,5 3,09 78,5 3,30 | 84,0

-20 -20 -20 3,15 80,0 | 2,75 70,0 3,12 79,3 3,66 | 93,1

-20 -20 -24 3,27 83,0 | 2,79 71,0 3,16 80,3 3,66 | 93,1

-24 -24 -24 3,29 83,5 | 2,87 73,0 3,25 82,6 3,72 | 945

\_ -32 AL -32 AL -32 A.3.86 98,0 - - - - 4,80 | 121,9 )
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA
MANGUEIRA: 160146 - 12 -12 COM TERMINAIS :

L . 46 - 20 * 2201 - 20 * 2501 - 20 * 900
Referéncia do terminal: Referéncia d . 1
Medida da rosca macho: 3/4 - 14 (-12) efer?nc!a gman_guellra.

Referéncia dimensional da mangueira: (-12) Re erenuafjlmensmna
da mangueira: (-20)
Referéncia do terminal
Medida da rosca macho: 1.5/8 -12 (-20)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.5/8 -12 (-20)
Comprimento da mangueira: 900 mm
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REFERENCIA:
250346

\
>

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 45°

—w—

REFERENCIA:
251446

Y4

AN

REFERENCIA:
251546

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA LONGA A 90°
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 23\

. N
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 22
4 Rosca “Y Referéncia Y~ N
B dimensiopal C C 1 2 M 4 Mg M 4 N
UNF mangueira
trago |polegada 46 pol. [mm | pol. mm |pol. mm |pol. mm ol. mm pol. mm pgl. mn
-4 7/16-20 -4 1,70 43,2 | 1,60 | 40,7 | 1,60 | 40,7 | 245 | 622 | 2,35 | 59,7 | 2,35 | 59,7| 0,33 | 84
-5 1/2-20 -5 1,81 (46,0 | 1,75 | 445| 1,75 | 445 | 260 | 66,0 | 254 | 645 | 254 | 645| 0,36 | 9,1
-6 9/16-18 -6 1,84 | 46,8 | 1,74 | 443 | 1,74 | 443 | 2,75 | 698 | 2,65 | 67,3 | 2,65| 67,3| 0,39 | 99
-8 3/4-16 -8 219|558 | 204 | 520| 2,04 |520 | 334 | 848 | 3,19 | 81,0| 3,19 | 81,0| 055| 14,0
-10 7/8-14 -10 238|604 | 219 | 556| 2,19 |556 | 366 | 929 | 3,47 | 881 | 3,47 | 88,1| 0,63| 16,0
-12 1.1/16-12 -12 276 {702 | 2,71 | 689 | 2,71 | 68,9 | 4,34 |110,2 | 4,29 | 108,9| 4,29 | 108,9| 0,78 | 19,8
-16 1.5/16-12 -16 288|731 | 280 | 71,1| 2,80 | 71,1 | 4,16 |1056| 4,08 | 103,6/ 4,08 | 103,6/ 0,89 | 22,6
-20 1.5/8-12 -20 277|704 | 2,70 | 686 | 2,70 | 68,6 | 4,15 |1054 | 4,08 | 103,6| 4,08 | 103,6| 1,10 | 27,9
-24 1.7/8-12 -24 286 (72,7 | 281 | 714 | 281 | 71,4 | 434 |110,2| 4,29 | 108,9| 4,29 | 108,9| 1,10 | 27,9
-32 2.1/2-12 .32 249 (632 | 243 | 619| 243 |619 | 434 |110,2| 4,29 | 108,9| 4,29 | 108,9| 1,10 | 27,9
- AN N\ J
" Rosca Y Referéncia Y~ ™
B dimensional N1 N 5
UNF mangueira
tragco 46 pol. [mm | pol. mm
-4 -4 068|172 | 180 | 457 EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
-5 -5 0,77 | 195 | 1,80 | 45,7 TERMINAIS :
-6 -6 085|216 | 218 | 554
46 -12*2514-12*2515-12* 800 * 180
-8 -8 109 27,7 | 243 | 617 Referéncia da mangueira:
-10 -10 123|312 | 257 | 653 Referéncia dimensional
da mangueira: (-12)
-12 -12 1,82 | 46,2 | 3,73 | 94,7 Referéncia do terminal
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
-16 -16 214544 | 433 | 1100 Referéncia do terminal:
-20 -20 2,58 | 655 | 528 |134,1| Medidadaroscafémea:1.1/16-12 (-12)
Comprimento da mangueira: 800 mm
-24 -24 2,58 | 655 | 528 [134,1 Angulo entre os terminais 180°
-32 -32 258|655 | 528 |134,1
o AN AN )
46-10*2514-10* ST * 750
~ Referéncia da mangueira:
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE Referéncia dimensional
MANGUEIRA: da mangueira: (-10)
Referéncia do terminal
. ] 250346 - 16 - 16 Medida da rosca fémea: 7/8 -14 (-10)
Referéncia do terminal: Extremidade sem terminal: “ST”
Medida da rosca fémea: 1.5/16 - 12 (-16) Comprimento da mangueira: 750 mm
Referéncia dimensional da mangueira: (-16)
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46
e ™
TERMINAL FLANGE RETO
REFERENCIA:
400146
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLANGE 22 1/2°
REFERENCIA:
401046
\_ (FLANGE SAE J518c - codigo 61) Y,
e N
TERMINAL FLANGE 30°
Mz
N ) —Co—
REFERENCIA: )
401146 Al ‘
{\GQ“E
o)
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 45°
REFERENCIA:
400346
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLANGE 60°
REFERENCIA:
401246
= -
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 67 1/2°
M=
REFERENCIA: R
401346 — —
Ng 5
Az
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 90°
. *—Cs'—M‘|16
REFERENCIA:
400246 L /,/ 7
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Y (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) )




MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 25\

~

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 24
4 Y dReferé_nciaI\/ )
Referéncia Medida imensional
dimensional | nominal mangueira c c 1 c 5 Cj Ca Csg

flange flange A
Ay (pol.) 46 pol. | mm |pol. |mm pol. nm pol. [mm pol. mm bol. ~ mm
-12 3/4 -12 1,26 | 31,9 | 2,03 51,7 1,80 66,0 | 2,28 | 58,0 234 | 595 | 251 63,9
-16 1 -16 194 | 493 | 241 61,2 2,80 69,0 | 2,79 70,9 293 | 744 2,81 714
-20 1.1/4 -20 2,26 | 574 | 250 63,5 3,10 770 | 2,78 | 70,6 2,90 | 73,7 | 3,50 89,0
-24 1.1/2 -24 259 | 659 | 2,60 66,1 2,54 91,5 | 2,96 | 75,3 331 | 84,1 | 421 | 107,0
-32 2 -32 313 | 795 | 2,79 70,8 2,89 | 132,5| 3,39 | 86,1 549 | 1396 | 4,49 | 1140
AN AN
/Referéncia \/dReferénciaI A
dimensional imensional C L M M M M M
flange mangueira 6 1 1 4 7 10 13
A2
46 pol. | mm |pol. |mm |pol. mm pol. mm pol. mm pol.  mm  pgl. mn

-12 -12 2,03 | 51,7 (2,83 |719 | 3,61 91,7 | 3,38 | 106,0| 3,86 | 98,0 3,92 | 995 | 4,09 | 103,9

-16 -16 252 | 640 |3,22 (818 | 3,69 93,7 | 4,08 | 100,0| 4,07 | 1034 | 4,21 | 106,9 | 4,09 | 103,9

-20 -20 2,78 | 70,6 (364 |924 | 3,88 985 | 448 | 112,5| 4,16 | 1056 | 4,28 | 108,7 | 4,88 | 124,0

-24 -24 3,00 | 76,2 [4,07 [103,4 | 4,08 103,6 | 4,02 128,0 | 4,44 | 1128 4,79 | 121,6 | 5,69 | 144,5

-32 -32 3,60 | 91,4 (4,98 [126,5 | 4,64 117,8 | 4,74 178,5| 524 | 133,1 7,31 | 1856 | 6,34 | 161,0

AN AN J
] Y N
Referéncia Referéncia
dimensional | dimensional M 16 N 1 N, N3 Ny N5
flange mangueira

A2 46 pol. | mm |pol. |mm |pol. mm pol. mm pol. nm pol.  mm  pgl. mmn

-12 -12 361 | 91,7 | 0,50 | 12,7 | 0,69 | 150 | 1,00 254 | 162 | 411 1,60 | 40,6 | 2,12 | 53,8

-16 -16 3,80 | 965 | 0,50 | 12,7 | 0,50 16,0 | 1,12 284 | 164 | 416 1,75 | 445 | 2,38 | 60,4

-20 -20 4,08 1036 | 050 | 12,7 | 096 | 185 | 1,12 284 | 164 | 416 190 | 483 | 250 | 63,5

-24 -24 448 |1138 | 050 | 12,7 | 058 | 225 | 1,13 28,7 | 2,00 | 50,8 2,00 | 50,8 | 2,75 | 69,9

-32 -32 545 |1384| 0,50 | 12,7 | 0,65 | 315 | 1,25 31,8 | 2,88 | 732 325 | 825 | 325| 825

AN AN J
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: TERMINAIS:

o ) 400446 -20 -20 46 -24 * 4002 -24 * 4011 - 24 * 900 * 270
Referéncia do terminal: Referéncia da manqueira: 1
Referéncia dimensional da flange: (-20) S 9 ’

S ) S Referéncia dimensional
Referéncia dimensional da mangueira: (-20) S

da mangueira: (-24)

Referéncia do terminal:

Referéncia dimensional da flange: (-24)
Referéncia do terminal:

Referéncia dimensional da flange: (-24)
Comprimento da mangueira: 900 mm
Angulo entre os terminais 270°
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS
REUSAVEIS PARA A MANGUEIRAS 46

s Y

1. Corte a mangueira no comprimento desejado usando 2. Lubrifique o interior da mangueira, a rosca da capa e a
uma serra de dente fino ou uma maquina de cortar rosca do pino correspondente.

mangueira. Prenda a capa do terminal adequadamente

numa morsa e rosqueie a mangueira no sentido anti-

horério até encostar no fundo da capa. Volte a mangueira

no sentido horario 1/4 de volta.

3. Introduza o pino na capa e rosqueie-o inicialmente com as
maos e a seguir com auxilio de uma chave adequada. Deixe
0,13 a 0,8mm de folga entre os sextavados da capa e do
pino. Inspecione a montagem efetuada e limpe o diametro
interno da mangueira (jato de ar e/ou circulagéo de fluido).

PARA DESMONTAR, SEGUIR A ORDEM INVERSA




ERMETD 27\

MANGUEIRA HIDRAULICA PARA PRENSADOS DE
MEDIA PRESSAO (SIMILAR SAE 100R1A)

REFERENCIA: EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
42

Referéncia da mangueira:
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA 42

e

TERMINAL MACHO - NPT

AN

REFERENCIA: —
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TERMINAL MACHO - UNF
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m
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 29\

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 28
Y4 N 4 N
Rosca Rosca Referéncia
A B dimensional c, c, c 3
NPT UNF mangueira
traco | polegada traco polegada 42 pol. mm pol. mm pol. mm ol. n{m
-2 18-27 - - -4 0,94 23,9 - - - - - -
-4 1/4-18 -4 7/16-20 -4 1,14 29,0 0,94 23,9 1,13 28,7 1,06 27,0
- - -5 1/2-20 -4 - - 0,74 18,8 1,13 28,7 1,11 28,4
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -4 1,13 28,7 1,10 27,9 1,14 29,0 1,11 28,4
-4 1/4-18 -4 7/16-20 -6 1,21 30,7 - - - - 1,17 29,9
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -6 1,21 30,7 1,09 27,7 1,15 29,2 1,23 31,3
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -8 1,26 | 32,0 - - - - 1,30 33,0
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -8 1,45 | 36,8 1,14 | 290 | 1,36 | 345 1,40 35,7
- - -10 7/8-14 -6 - - 115 | 29,2 | 1,40 | 355 1,41 36,0
- - -10 7/8-14 -8 - - 1,20 30,5 1,47 37,3 1,48 37,7
- - -8 3/4-16 -10 - - 1,06 | 26,9 | 1,20 | 30,5 1,46 37,3
- - -10 7/8-14 -10 - - 1,10 | 280 | 1,36 | 345 1,54 39,3
- - -12 1.1/16-12 -10 - - 135 | 343 | 153 | 39,0 1,64 41,7
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -12 151 38,3 1,47 37,3 - - 1,49 37,9
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 -12 151 38,3 1,09 27,7 1,70 43,2 1,66 42,3
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -12 1,82 46,2 1,96 49,8 1,85 47,0 1,72 43,6
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 -16 1,79 | 455 - - - - 1,84 46,7
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -16 1,98 | 50,3 128 | 325 | 1,95 | 495 1,89 48,0
-16 1-11.1/2 -16 1.5/16-12 -20 - - - - - - 1,77 45,0
-20 [1.1/4-11.1/2 -20 1.5/8-12 -20 2,09 | 531 - - 2,08 | 52,8 2,21 56,2
-24 |1.1/2-11.1/2 -24 1.7/8-12 -24 2,18 55,4 - - 2,27 57,6 2,50 63,6
32 2-11.1/2 Y 32 2.1/2-12 A 32 AL 2,33 | 59,2 2,63 | 66,8 2,85 72,4/
4 Rosca Y Rosca Referéncia Y h
A B d|men3|0!1al L 4 L, L 3
NPT UNF mangueira
traco trago 42 pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm
-2 - -4 2,03 51,6 - - - - - -
-4 -4 -4 2,23 56,7 | 2,03 516 | 2,22 | 564 | 2,15 54,7
- -5 -4 - - 2,03 516 | 2,22 | 564 | 2,20 56,1
-6 -6 -4 2,22 56,4 | 2,19 55,6 | 2,23 | 56,7 | 2,20 56,1
-4 -4 -6 2,22 56,4 - - - - 2,19 55,7
-6 -6 -6 2,22 56,4 | 2,10 53,3 2,16 54,8 2,24 57,1
-6 -6 -8 2,70 68,6 - - - - 2,74 69,6
-8 -8 -8 2,89 734 | 2,58 65,5 2,80 711 2,84 72,3
- -10 -6 - - 2,16 54,8 2,41 61,2 2,43 61,8
- -10 -8 - - 2,64 67,0 2,91 73,9 2,92 74,3
- -8 -10 - - 2,49 634 | 263 | 67,0 | 2,90 73,8
- -10 -10 - - 2,54 64,5 2,79 71,0 2,98 75,8
- -12 -10 - - 2,78 70,8 2,97 75,5 3,07 78,2
-8 -8 -12 3,22 81,8 | 2,91 73,9 - - 3,20 81,3
-12 -12 -12 3,22 81,8 | 3,06 77,7 | 341 | 86,6 | 3,37 85,7
-16 -16 -12 3,53 89,6 | 3,06 77,7 | 356 | 904 | 3,42 87,0
-12 -12 -16 3,50 88,9 - - - - 3,55 90,2
-16 -16 -16 3,69 93,7 | 3,34 848 | 366 | 929 | 3,60 91,5
-16 -16 -20 - - - - - - 4,19 106,5
-20 -20 -20 4,39 1115 - - 4,38 11,2 | 451 114,7
-24 -24 -24 4,82 122,4 - - 491 | 124,7 | 5,13 130,5
- -32 AN -32 -32 A.5,86 | 1488 - - 6,16 | 1564 | 6,37 161,9 /
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRACOM
MANGUEIRA: 150142 -12 -12 TERMINAIS:
Referéncia do terminal: 42 - 20*2101 - 20 * 2401 - 20 * 900
Medida da rosca macho: 3/4 - 14 (-12) Referéncia damangueira: __|
Referéncia dimensional da mangueira: (-12) Referéncia dimensional
da mangueira: (-20)
Referéncia do terminal
Medida da rosca macho: 1.5/8 -12 (-20)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.5/8 -12 (-20)
Comprimento da mangueira: 900 mm
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>

REFERENCIA:

40342

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 45°

;<——(}————-1

N\

A

REFERENCIA:
241442

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 90°

M
2
T

)

57

AN

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA LONGA A 90°

REFERENCIA:
241542
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4 N
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 30
4 Rosca "\ Referéncia Y~ ™
B dimensional C C1 02 M2
UNF mangueira
trago |polegada 42 pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm
-4 7/16-20 -4 1,91 48,5 1,67 42,4 1,67 42,4 3,04 77,2 2,80 711
-5 1/2-20 -4 2,21 56,1 1,91 48,5 1,91 48,5 3,34 84,8 3,04 77,2
-6 9/16-18 -6 2,23 56,6 1,97 50,0 1,97 50,0 3,20 81,3 2,98 75,7
-8 3/4-16 -6 2,12 53,8 2,21 56,1 2,21 56,1 3,13 79,5 3,22 81,8
-8 3/4-16 -8 2,53 64,2 2,25 57,1 2,25 57,1 3,98 101,1 3,70 94,0
-10 7/8-14 -8 2,26 57,4 2,50 63,5 2,50 63,5 3,70 94,0 3,95 100,3
-10 7/8-14 -10 2,26 57,4 2,50 63,5 2,50 63,5 3,46 88,0 4,00 102,0
-12 1.1/16-12 -12 2,77 70,3 2,85 734 2,85 734 4,48 113,8 4,56 115,8
-16 1.5/16-12 -1 3,26 82,8 3,14 79,7 3,14 79,7 4,97 126,2 4,85 123,2
N A A J
4 Rosca “\ Referéncia Y~ N
B dimensional N N N
UNF mangueira 1 2
traco 42 pol. |mm [pol. mm pol. mm
-4 -4 0,33 | 8,4| 0,68|17,3|1,80| 45,7
-5 -4 0,36 | 9,2 | 0,77/ 19,5|1,80| 45,7
-6 -6 0,39 99| 0,85| 21,6 |2,18| 55,4
-8 -6 0,55 [14,0| 1,09| 27,7 | 2,43| 61,7
-8 -8 0,55 [14,0| 1,09| 27,7 | 2,43| 61,7
-10 -8 0,63 [16,0| 1,23| 31,2 |2,57| 65,3
-10 -10 0,63 [16,0| 1,23| 31,2 |2,57| 65,3
-12 -12 0,78 [19,8| 1,82| 46,2 |3,73| 94,7
- -16 0,89 [22,6| 2,14| 54,3 | 4,33|110,0
A A >
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: TERMINAIS :
240342 -16 - 16
A . 42-12*2414-12*2415-12* 800 * 180
Referéncia do terminal: Referénciad " o~ oY
Medida da rosca fémea: 1.5/16 - 12 (-16) Refertfnc!a df"l man_guellr a
Referéncia dimensional da mangueira: (-16) ererencia dimensiona
da mangueira: (-12)
Referéncia do terminal
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
Referéncia do terminal:
Medida darosca fémea:1.1/16 - 12 (-12)
Comprimento da mangueira: 800 mm
Angulo entre os terminais 180°
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA 42
e N
TERMINAL FLANGE RETO
REFERENCIA: - C I
390142 i H=.
[
=)
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLANGE 22 1/2°
REFERENCIA: . - x
[
o]
A2
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLANGE 30°
Mz -
REFERENCIA: ~C2— \
391142 . oo ] . E
I— -
¥ A2
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 45°
REFERENCIA:
390342
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLN,IANGE 60°
g ]
REFERENCIA: e
391242 ]
o /
N&%‘L I
Az
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 67 1/2°
MIZ
e . —Cs
REFERENCIA:
391342 : g_E H
A3
Y (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
4 TERMINAL FLANGE 90° h
M.
—C6—1
REFERENCIA: L]
390242 ! /é_L
Ns
L =
Ao
\_ (FLANGE SAE J518c - codigo 61) Y,




MANGUEIRAS E TERMINAIS

TER = )

. N
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 32
4 da Y N
Referéncia r']\gi?if; Referéncia
dimensional | " fance dimensional Cc C, c, Cjy Cy Csg
flange A92 mangueira
A2 (pol.) 42 pol. | mm | pol. mm pol. [mm  jpol. mm bol. mm pol.  mm
-12 3/4 -12 1,79 | 455 | 2,23 56,6 2,23 | 56,6 | 235 | 59,7 213 | 541 | 213 54,1
-16 1 -16 1,78 | 454 | 2,49 63,2 249 | 632 | 262 | 66,7 2,66 | 67,7 | 2,66 67,7
-20 1.1/4 -20 1,88 | 47,7 | 2,09 53,2 251 | 639 | 269 | 685 2,38 | 60,6 | 2,38 60,6
-24 1.1/2 -24 1,86 | 47,4 | 3,08 78,4 308 | 784 | 333 | 847 349 | 888 | 349 88,8
-32 2 -32 1,85 | 47,1 | 3,22 81,9 322 | 819 | 4,07 | 1035 450 | 1144 | 450 | 1144
AN AN
Referéncia Referéncia N
dimensional dimensional C L M M M M M
flange mangueira 6 3 6 9 12
A
2 42 pol. | mm |[pol. mm |pol. mm pol. mm pol. nim pol. mm  pal m m
-12 -12 198 | 50,3 |350 (889 | 394 |100,0| 3,94 | 1000 | 4,06 | 1031 | 3,84 | 975 | 3,84 | 975
-16 -16 253 | 644 |350 (889 | 420 |106,7| 4,20 | 106,7 | 4,34 | 110,2 | 4,38 | 111,2 | 4,38 | 111,2
-20 -20 251 | 63,7 |4,18 [106,2 | 4,40 111,7 | 482 | 1224 | 500 | 127,0 | 4,69 | 1191 | 4,69 | 119,1
-24 -24 349 | 888 |450 (1143 | 572 | 1453 | 572 | 1453 | 597 | 1516 | 6,13 | 155,7 | 6,13 | 155,7
-32 -32 4,10 |104,3 538 [136,6 | 6,75 | 171,4| 6,75 | 1714 | 7,60 | 193,0 | 8,03 | 203,9 | 8,03 203.9/
. I ~
Referéncia Referéncia
dimensional dimensional M N N N N N
flange mangueira 15 1 2 3 4 5
A
2 42 pol. | mm |pol. |mm |pol. mm pol. mm ol. nm pol. mm pol.  mi
-12 -12 369 |937|044 | 112 | 058 | 14,7 | 1,00 254 | 1,41 | 358 1,60 | 40,6 | 2,13 | 54,1
-16 -16 425 (1079 | 044 | 11,2 | 062 | 157 | 1,06 269 | 1,50 | 38,1 1,75 | 445 | 2,38 | 60,4
-20 -20 481 [1222| 050 | 12,7 | 0,72 | 183 | 1,15 29,2 | 166 | 42,2 190 | 483 | 2,62 | 66,5
-24 -24 6,13 |155,7| 063 | 16,0 | 088 | 224 | 1,41 358 | 2,00 | 50,8 2,00 | 50,8 | 3,12 | 79,2
-32 -32 7,63 (1938 088 | 224 | 1,25 | 31,8 | 2,00 50,8 | 2,88 | 73,1 325 | 825 | 450 | 114,3
AN AN J
EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: TERMINAIS:
390142 -20 -20
=1 42 -24* 3902 -24 * 3911 - 24 * 900 * 270
Referéncia do terminal: Referéncia da manaueira: -1 T
Referéncia dimensional da flange: (-20) Referénciadimensigonal '
Referéncia dimensional da mangueira: (-20) .
da mangueira: (-24)
Referéncia do terminal
Referéncia dimensional da flange: (-24)
Referéncia do terminal:
Referéncia dimensional da flange: (-24)
Comprimento da mangueira: 900 mm
Angulo entre os terminais 270°
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

MANGUEIRA HIDRAULICA DE ALTA PRESSAO
(SIMILAR SAE 100R2A)

REFERENCIA: EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

43 43-24

Referéncia da mangueira: 4—,_

Diametro interno da mangueira: 1.1/2" (-24)

Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petréleo, 6leos solGveis em agua, ar comprimido.
Tubo interno : Borracha sintética

Reforco : Dois trancados de fios de ago separados por camadas de borracha sintética.
Cobertura : Borracha sintética

Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.

Terminais : Prensados ou reusaveis.
4 Pressdo maxima x : h
Diametro Diametro trabalho Pressao Raio Peso
Anci interno externo minima minima por
Referéncia a b ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm |psi |kglem?| psi|kglem?| pol. |kg/cm? pol. mm kg/m 2
43-24 1.1/2| 38,1| 2,25 57,21 1250 88 |175Q 125 | 5000 | 350 20,0 510 2,931
43-32 2 50,8 | 2,75 69,8| 1125/ 80 |125Q 88 | 4500 | 320 25,0 640 4,020
N %

(a) As pressdes maximas de trabalho indicadas, referem-se a um coeficiente de seguranga nominal igual a quatro (4) em

relacédo a pressdo minima de ruptura.

(b) As pressdes méaximas de trabalho indicadas, referem-se a um coeficiente de seguranca nominal igual a trés (3) em
relacdo a pressdo minima de ruptura.
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ERMETD 35\

4 . ~ N
REFERENCIA: 3 EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
EP EP- 10
Referéncia da mangueira:
Diametro interno da mangueira: 5/8” (-10)
Aplicacéo: Circuitos hidraulicos de alta presséo, com fluidos a base de 6leos ester-fosfatados.
Tubo interno : Borracha sintética compativel com fluidos ester-fosfatados.
Reforco : Dois trangados de fios de alta resisténcia.
Cobertura : Borracha sintética resistente ‘a abraséo, 6zonio, intempéries e 6leos minerais.
Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.
Terminais : Reusaveis
" -~ l _ N
Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm psi kg/cm psi kg/cm pol. mm kg/m
EP-4 1/4 6,4 0,69 17,5 5000 | 350 | 20000 | 1400 3,94 100 0,491
EP-6 3/8 9,5 0,84 214 4000 | 280 16000 | 1120 5,00 130 0,655
EP-8 1/2 12,7 | 0,97 24,6 3500 | 245 14000 | 980 7,00 180 0,804
EP-10 | 5/8 159 | 1,09 27,8 2750 | 190 11000 | 770 8,00 200 1,080
EP-12 3/4 190 | 1,25 31,8 2250 | 160 | 9000 630 9,50 240 1,220
- J
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MANGUEIRAS E TERMINAIS
e - N
TERMINAIS PRENSADOS TERMINAIS REUSAVEIS
PARA MANGUEIRA 43 PARA MANGUEIRAS 43 E EP
( TERMINAL MACHO - NPT )
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
150143 160143
L , L| 1601EP
—C4 | ~—Cr—
RS
SO — 1 psa
V%u \//

N A J
s N
TERMINAL MACHO - UNF

Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
180143 190143
1901EP
‘_Cg_ﬂ 3
B @*
\ B J
4 TERMINAL MACHO SEDE 37°
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
210143 220143
L | 2201EP
Ca—i >
| ~ 4 ~—C——
[ )
370 ) L f (<) 1
<1 ||§, SRR —
B B
> <
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37°
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
240143 250143
L6 2501EP
B”%jr
\& ’
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ERMETD 37\

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 36

Y Y Y
Rosca Rosca Referéncia c c
A B dimensional Cc C C C C
NPT UNF mangueira 1 2 3 4 > 6
traco |polegada [raco polegada (43 EP mm mm mm mm mm mm mm
-2 1/8-27 - - - -4 31,0 30,5 - - - - -
-4 1/4-18 -4 7/16-20 - -4 34,5 36,8 32,7 32,8 353 353 27,0

- - -5 1/2-20 - -4 - - - - 353 353 284
-4 1/4-18 - - - -6 38,5 35,3 - - - - -

- - -6 9/16-18 - -4 - - - - 373 353 284
-6 3/8-18 -6 9/16-18 - -6 41,8 353 38,7 31,3 41,8 33,6 31,3
-8 1/2-14 -8 3/4-16 - -6 445 40,2 42,5 34,6 42,5 36,9 34,0
-6 3/8-18 -6 9/16-18 - -8 32,7 38,2 - - - - 33,0
-8 1/2-14 -8 3/4-16 - -8 37,3 438 335 37,2 353 40,2 35,7
-8 1/2-14 -8 3/4-16 - |-10 445 56,2 - - - - -

- - -10 7/8-14 - -8 - - 36,0 38,7 373 42,8 37,7

- - -10 7/8-14 - |-10 - - 343 38,8 345 42,9 39,3

-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 - -10 445 56,2 44,8 53,2 47,0 57,5 417
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 - -12 48,3 47,2 45,5 44,2 51,1 48,5 42,3
- - -14 | 1.3/16-12 - |-12 - - 455 51,8 50,8 42,9
-24  |1.1/2-11.1/2 | -24 1.7/8-12 | -24 - 94,9 82,7 - - 66,9 87,0 63,6
-32 2-11.1/2 | -32 2.1/2-12 | -32 - 41,5 91,8 - - 94,7 96,5 72,4
AN AN AN
R Y4 v Y
osca Rosca Referéncia
A B dimensional Cs L Ly Lo | bt | Ly | b5 | te | Lo
NPT UNF mangueira
traco Trago 43 |EP mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-2 - - -4 - 58,7 62,0 - - - - - -
-4 -4 - -4 36,2 62,2 68,3 60,4 64,3 63,0 66,8 54,7 66,7
- -5 - -4 37,6 - - - - 63,0 66,8 56,1 68,1
-4 - - -6 - 64,3 731 - - - - - -
- -6 - -4 37,6 - - - - 65,0 66,8 56,1 68,1
-6 -6 - -6 37,8 67,6 731 64,5 69,1 67,6 71,4 57,1 75,6
-8 -8 - -6 40,5 70,3 78,0 68,3 72,4 68,3 74,7 59,8 783
-6 -6 - -8 41,3 69,3 76,2 - - - - 69,6 81,3
-8 -8 - -8 44,0 73,9 81,8 70,1 75,2 71,9 78,2 72,3 84,0
-8 -8 - -10 455 81,0 95,2 - - - - 738 84,0
- -10 - -8 46,0 - - 72,6 76,7 739 80,8 743 86,0
- -10 - -10 47,5 - - 64,5 76,6 71,0 80,9 75,8 86,0
-12 -12 - -10 49,9 81,0 95,2 81,3 92,2 83,5 96,5 78,2 88,4
-12 -12 - -12 50,7 91,7 95,2 88,9 92,2 94,5 96,5 85,7 99,7
- -14 - -12 51,3 - - 88,9 - 95,2 98,8 86,3 100,3
-24 -24 -24 - 76,7 161,8 139,7 - - 122,0 |(131,0 130,5 135,7
-32 -32 -32 - 90,5 131,0 154,2 - - 155,0 [149,0 161,9 154,9
AN AN AN
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE  EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: TERMINAIS:

Referéncia do terminal:
Medida da rosca macho: 2 - 11.1/2 (-32)
Referéncia dimensional da mangueira: (-32)

160143

— ]

-32 -32

EP- 10*2201-8*2501-12*1000

Referéncia da mangueira: ——l_
Referéncia dimensional
da mangueira: (-10)

Referéncia do terminal
Medida da rosca macho: 3/4 -16 (-8)

Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
Comprimento da mangueira: 1000 mm
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TERMINAIS PRENSADOS TERMINAIS REUSAVEIS

PARA MANGUEIRA 43 PARA MANGUEIRAS 43 E EP
e . - N
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 45°
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
240343 250343
2503EP
M a | '”_MI
o l
; . )
4 ~ ’
B B
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 90°
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
241443 251443
2514EP
- M
ey 2 Ms
/ — -+
M N Ll
—I- |
=5 .
B
> <
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA LONGA A 90°
Prensado REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
241543 251543
M2 ' 2515EP
(2 \
I/’
No
/
sill
\_ [78 /
\ %
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 39
4 N\ 4 N
Rosca Referéncia
B dimensional C C C C C M M M
UNF mangueira 1 2 3 4 1 2
traco polegada 43 EP mm mm mm mm mm mm mm mm
-4 7/16-20 - -4 43,4 475 36,8 44,7 44,7 71,1 79,0 64,5
-5 1/2-20 - -4 45,9 45,7 38,8 39,6 39,6 73,6 77,2 66,5
-6 9/16-18 - -4 - - - - - - - -
-6 9/16-18 - -6 63,7 49,1 46,1 46,5 46,5 79,5 86,9 71,9
-8 3/4-16 - -6 62,3 52,9 54,5 48,0 52,9 88,1 90,7 80,3
-8 3/4-16 - -8 56,9 55,5 49,0 54,7 54,7 93,5 100,3 85,6
-10 7/8-14 - -8 65,5 68,9 55,6 60,3 60,3 102,1 106,9 92,2
-10 7/8-14 - -10 54,7 60,4 63,5 55,6 63,5 88,0 93,0 102,0
-12 1.1/16-12 - -10 78,3 75,5 68,4 73,0 73,0 114,8 114,5 104,9
-12 1.1/16-12 - -12 73,9 74,2 71,4 64,0 72,9 117,3 1222 114.8
-14 1.3/16-12 - -12 775 81,5 64,5 72,1 72,1 120,9 129,5 107,9
N\ AN AN J
4 Rosca Y Referéncia Y~ N
B dimensional M M N N N
UNF mangueira 3 4 1 2
traco 43 | EP mm | mm |mm mm mm
-4 - -4 76,2 | 76,2 84 | 17,3 | 45,7
-5 - -4 71,1 | 71,2 9,1 | 195 | 457
-6 - -4 - - - - -
-6 - -6 84,3 | 84,3 99 | 21,6 | 554
-8 - -6 858 | 90,7 | 140 | 27,7 | 61,7
-8 - -8 92,7 | 92,7 14,0 | 27,7 | 61,7
-10 - -8 98,3 | 98,3 | 16,0 | 31,2 | 653
-10 - -10 885 | 885 | 16,0 | 31,2 | 653
-12 - -10 112,0 | 112,0 | 19,8 | 46,2 | 94,7
-12 - -12 112,0 | 120,9 | 19,8 | 46,2 | 94,7
-14 - -12 120,1| 120,1 | 21,3 | 50,8 | 99,8
S AN AN J
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: 2503EP - 8 -8 TERMINAIS :
Referéncia do terminal: EP - 10 * 2503 -10 *4001 - 12 * 1000
Medida da rosca fémea: 3/4 - 16 (-8) Referéncia da mangueira: 1
Referéncia dimensional da mangueira: (-8) Referéncia dimensional '
da mangueira: (-10)
2515EP - 10 - 8 Referéncia do terminal
. ) =T e Medida da rosca fémea: 7/8 -14 (-10)
Referéncia do terminal: Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 7/8 - 14 (-10) Referéncia dimensional da flange: (-12)
Referéncia dimensional da mangueira: (-8) Comprimento da mangueira: 1000 mm
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I EAMETD
e N
TERMINAIS PRENSADOS TERMINAIS REUSAVEIS
PARA MANGUEIRA 43 PARA MANGUEIRAS 43 E EP
e N
TERMINAL FLANGE RETO
Prensado , L. . REFERENCIA: Reuséavel REFERENCIA:
—c— 390143 400143
Il l . 4001EP
ii1
L 2 (FLANGE SAE J518¢ - codigo 61) )
s N
TERMINAL FLANGE 22 1/2°
Prensado REFERENCIA: Reusavel -~ | REFERENCIA:
M ' 391043 3 401043
-, ‘ N%%@ 4010EP
A% (FLANGE SAE J518c - cdigo 61)
TERMINAL FLANGE 30° My
Prensado M REFERENCIA: Reusavel REFERENCIA:
> 391143 401143
o111 H 4011EP
ATHR
Y Az (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e N
TERMINAL FLANGE 45° M=
Prensado MG REFERENC'A Reusavel REFERENC'A
390343 400343
4003EP
> (FLANGE SAE J518c - codigo 61) <
TERMINAL FLANGE 60° Mg
Prensado Mg | REEFERENCIA: Reusavel ~—Cg 1 REFERENCIA:
391243 ' 401243
— 4012EP
N3
A%
> (FLANGE SAE J518c - cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 67 1/2° M
Prensado REFERENCIA: Reusavel -—c“—g REFERENCIA:
391343 401343
T , 4013EP
Ng § ,
A
(FLANGE SAE J518c - codigo 61)2
. X
TERMINAL FLANGE 90° Mig
Prensado REFERENCIA: Reusével ~Ci5— REFERENCIA:
390243 olby 400243
e 4002EP
Ns [ |
L (FLANGE SAE J518c¢ - codigo 61) Az )
> /)
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 N
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 40
4 Y4 Y N N
Referéncia Medida Referéncia
dimensional | nominal | dimensional c c, c, Cy c, Cg Ce | ©C4 Cq Cq
flange flange A 2 mangueira
A2 (pol.) 43 EP mm mm mm mm mm mm mm nm mm mm
-12 3/14 - -8 51,7 60,5 53,8 - 53,8 - 55,3 - 55,3 -
-12 3/4 - -10 51,7 - 74,7 - 77,3 - 79,6 - 80,3 -
-12 3/4 - -12 51,8 59,9 58,2 64,8 61,2 67,3 63,3 70,9 64,5 70,9
-16 1 - -12 52,8 59,9 58,2 68,8 61,2 71,4 63,3 73,9 64,5 73,9
-24 1.1/2 -24 - 65,9 85,5 1104 | 108,6 113,4 115,7 119,3 |120,8 120,5 | 122.3
-32 2 -24 - 66,1 85,5 110,4 - 113,4 - 119,3 - 120,5 -
\ -32 ) 2 A-32 - A_665 99,4 96,4 143,8 103,5 | 151,0 108,6 |156,0 120,8 | 168,2 )
Y
Referéncia\ZReferénC'al\ h
dimensional | dimensional C C C C L L M M M M M M
flange mangueira 10 1 12 13 1 1 3 4 6 7
A2 43 EP mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-12 - -8 53,8 - 49,2 - 88,2 98,5 90,4 - 90,4 - 91,9 -
-12 - -10 79,3 - 76,5 - 88,2 - 11,2 - 113,8 - 116,1 -
-12 - -12 63,0 | 70,1 69,7 63,7 95,2 107,9 | 101,6 | 112,8 | 1046 | 1153 | 106,7 | 118,9
-16 - -12 63,0 | 72,6 69,7 66,3 96,2 107,9 | 101,6 | 116,8 | 1046 | 119,4 | 106,7 | 121,9
-24 -24 - 119,0 | 119,9 | 1185 | 121,0 132,8 | 1425 | 177,3 | 1656 | 180,3 172,7 | 186,2 | 177,8
-32 -24 - 119,0 - 118,5 - 133,0 | 1425 | 177,3 - 180,3 - 186,2 -
- 32 N 32 N 118,3 | 165,7 | 108,6 | 156,5 156,0 | 161,8 | 1859 | 206,2 | 1930 | 2134 | 198,1 218,4/
Referéncia\/Referéncia\/ h
i i dimensional
dlmf?:r?é%nal mangueira M 9 M10 M12 M13 M15 M16 N N 1 N 5 N 3 N 4 N5
A2 43 EP mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-12 -8 -8 91,9 - 90,4 - 85,8 - 9,6 13,5 21,3 29,5 333 42,9
-12 -10 | -10 | 116,8 - 115,8 - 113,0 - 9,6 13,5 21,3 29,5 333 54,1
-12 -12 | -12 | 107,9 | 1189 | 106,4 | 1181 1131 11,7 1,2 14,7 25,4 35,8 40,6 54,1
-16 -12 | -12 | 107,9 | 121,9 | 106,4 | 120,6 1131 114,3 11,2 14,7 25,4 35,8 40,6 54,1
-24 -24 - 187,4 | 179,3 | 1859 | 176,9 185,4 178,0 16,0 22,3 35,8 50,8 50,8 79,2
-32 -24 - 187,4 - 185,9 - 185,4 - 16,0 22,3 35,8 50,8 57,1 79,2
\_ - 32 A 32 - /\210.3 230,6 | 207,8 | 228,1 198,1 218,9 22,3 31,8 50,8 73,1 82,5 114.3/
EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA COM
MANGUEIRA: TERMINAIS:

_ _ 391043 -24 -23 43 -24* 4013 -24 * 4002 - 24 * 900 * 270
Referéncia do terminal: Referéncia da manaueira: T T
Referéncia dimensional da flange: (-24) - g ’

S ; S Referéncia dimensional
Referéncia dimensional da mangueira: (-24) S
da mangueira: (-24)
Referénciadoterminal |
4012EP -12 -10 Refert:enc_ia dimens@onal daflange: (-24)
Referancia do terminal: T Referéncia do terminal:
Refer?nc!a d.o ermina I daf (12 Referéncia dimensional da flange: (-24)
Refer?nc!a d!mens_lonal da ange: (.' .) 10 Comprimento da mangueira: 900 mm
eferéncia dimensional da mangueira: (-10) Angulo entre os terminais 270°
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ERMETD

MANGUEIRAS E TERMINAIS

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS
REUSAVEIS PARA AS MANGUEIRAS 43 E EP

\

‘.4 Localize o comprimento
dedescasque indicado na
capa do terminal

Remova a cobertura
com auxilio de um
i alicate

1 - Corte amangueira no comprimento desejado usando uma serra de
dente fino ou uma maquina de cortar mangueira. Localize o
comprimento de descasque indicado na capa do terminal e corte a
cobertura da mangueira com uma faca sem danificar o trangado
de fios de ago. Remova a cobertura com auxilio de um alicate

NS J

3 - Lubrifique o interior da mangueira, a rosca da capa e a rosca do pino
correspondente.

2 - Prenda a capa do terminal adequadamente em uma morsa.
Introduza a mangueira no furo maior da capa, girando-a no sentido
anti-horéario até que esta encoste no fundo da capa. Gire a
mangueira 1/4 de volta no sentido horéario.

4 - Introduza o pino na capa e rosgueio-o inicialmente com as maos e
a seguir com auxilio de uma chave adequada. Deixe 0,13 20,8 mm
de folga entre os sextavados da capa e do pino. Inspecione a
montagem efetuada e limpe o did@metro interno da mangueira (jato
de ar e/ou circulacéo de fluido).

PARA DESMONTAR, SEGUIR A ORDEM INVERSA




4 EAMETD 43\
e . i ~ ™
MANGUEIRA HIDRAULICA DE MEDIA PRESSAO
(SIMILAR SAE 100R1AT)

REFERENCIA: - EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

53 ——— 5310

Referéncia da mangueira:
Diametro interno da mangueira: 3/4” (-12)

Aplicacéo: Circuito 6leo hidraulico de média pressao.

Tubo interno : Borracha sintética.

Reforco : Um trangcado de fios de acgo.

Cobertura : Camada fina de borracha sintética resistente a 6leo e abraséo.

Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.

Terminais : Prensados com capa de aluminio ou capa de aco carbono.

OBS: N&o é necessario remover a cobertura na operagdo de prensagem dos terminais.

/ - ~ _ N

Diametro Diametro ;réesisrﬁg I:nr?nsi;ag m?nailﬁo Ppeosro
Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm psi kg/cm ? psi kg/cm 2 pol. mm kg/m

53-4 1/4 6,4 0,53 13,5 | 2750 190 | 11000 | 770 4,0 100 0,208
53-6 3/8 9,5 0,69 17,5 | 2250 160 9000 630 5,0 130 0,342
53-8 172 | 12,7 0,82 20,8 | 2000 140 8000 560 7,0 180 0,416
53-10 5/8 | 15,9 0,94 23,9 1500 105 6000 420 8,0 200 0,491
53-12 3/4 | 19,0 1,10 27,9 1250 88 5000 350 9,5 240 0,624
53-16 1 25,4 1,41 35,8 | 1000 70 4000 280 12,0 300 0,907

\__ 53-20 1.1/4 | 31,8 1,72 43,7 625 45 2500 176 16,0 405 1,309 )
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

/ rz ~
REFERENCIA: EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
54 54-16
Referéncia da mangueira:
Diametro interno da mangueira: 1" (-16)

Aplicacédo: Circuito 6leo hidraulico de alta pressao.

Tubo interno : Borracha sintética.

Reforco : Dois trancados de fios de acgo.

Cobertura : Camada fina de borracha sintética resistente a 6leo e abraséo.

Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.

Terminais : Prensados com capa de aluminio ou capa de aco carbono.

OBS: N&o é necessario remover a cobertura na operagdo de prensagem dos terminais.

~ ~ j _ ™

Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. | mm pol. mm psi kg/cm 2 psi kg/cm 2 pol. mm kg/m

54-4 1/4 6,4 0,58 14,7 | 5000 350 | 20000 | 1400 4,0 100 0,342
54-6 3/8 9,5 0,73 18,5 | 4000 280 | 16000 | 1120 5,0 130 0,520
54-8 172 | 12,7 0,86 21,8 | 3500 245 | 14000 | 980 7,0 180 0,624
54-10 5/8 | 15,9 0,98 24,9 | 2750 190 | 11000 | 770 8,0 200 0,744
54-12 3/4 | 19,0 1,14 28,9 | 2250 160 9000 630 9,5 240 0,892
54-16 1 25,4 1,48 37,6 | 2000 140 8000 560 12,0 305 1,324

\_ 54-20 1.1/4 | 31,8 1,87 47,5 1625 115 6500 460 16,5 420 2,083 )




MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 45\

~ i - ™\
REFERENCIA: EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
DT DT- 16
Referéncia da mangueira:
Diametro interno da mangueira: 1" (-16)

Aplicacéo: Circuito 6leo hidraulico de alta pressao.

Tubo interno : Borracha sintética.

Reforco : Dois trangados de fios de aco.

Cobertura : Camada fina de borracha sintética resistente a 6leo e abraséo.

Faixa de temperatura : de - 40°C a + 93°C.

Terminais : Prensados com capa de aluminio ou capa de aco carbono.

OBS: N&o é necessario remover a cobertura na operagdo de prensagem dos terminais.

e ~ . _ N

Referéncia interno externo trabalho ruptura curvatura metro
pol. mm pol. mm psi kg/cm ? psi kg/cm 2 pol. mm kg/m

DT -6 3/8 9,5 0,71 18,0 | 4000 280 | 16000| 1120 2,5 63 0,446
DT -8 1/2 12,7 0,81 20,6 | 3500 245 | 14000| 980 3,5 89 0,520
DT - 10 5/8 15,9 0,95 241 | 2750 190 | 11000| 770 4,0 100 0,624
DT - 12 3/4 19,0 1,10 27,9 | 2250 160 9000 630 4,7 120 0,773
DT - 16 1 25,4 1,38 35,0 | 2000 140 8000 560 6,0 152 1,041

- /
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MANGUEIRAS E TERMINAIS
p
TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS
53,54 E DT
( TERMINAL MACHO - NPT )
REFERENCIA: |_ —
i Fc—-— ,
1501DT ‘
R
6070 i }
-
A
- <
TERMINAL MACHO - UNF
A L -
TESE;;ENUA: L
180154 | 1
1801DT
ot § . ﬁ
A
B )
TERMINAL MACHO SEDE 37°
;alEOFf;ENuA: 4 |_2 —
o oo
Lo
o _(1] B
’5’{ e ' ]
B /]
- <
TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37°
REFERENCIA: - L= -
240153 3
240154 "—"C3_""
2401DT }
B]—' i |
N Y,




MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 47\

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 46

4 Y Y4 Y4 N
Rosca Rosca Referéncia
i i L L L L
A B dimensional c c 1 c 2 C3 1 2 3
NPT UNF mangueira
traco | polegada [fraco |polegada 33/54 DT mm mm mm mm mm mm mm mm
-2 1/8-27 - - -4 - 23,8 - - - 51,5 - - -
-4 1/4-18 -4 7116-20 -4 - 28,7 27,3 28,7 27,0 56,4 55,0 56,4 54,7
- - -5 1/2-20 -4 - - 37,3 28,7 28,4 - 65,0 56,4 56,1
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -4 - 28,7 27,8 28,9 28,4 56,4 55,5 56,6 56,1
-4 1/4-18 -4 7/16-20 -6 -6 30,6 - - 29,9 56,4 - - 55,7
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -6 -6 30,6 27,7 30,2 31,3 56,4 53,5 56,0 57,1
-6 3/8-18 -6 9/16-18 -8 -8 31,9 - 31,9 33,0 68,5 - 68,5 69,6
-8 1/2-14 -8 3/4-16 -8 -8 38,4 28,4 - 35,7 75,0 65,0 - 72,3
-8 1/2-14 -10 7/8-18 -6 -6 35,4 26,5 35,4 36,0 61,2 52,3 61,2 61,8
- - -10 7/8-14 -8 -8 - 30,4 37,3 37,7 - 67,0 73,9 74,3
-8 1/2-14 -8 3/4-16 | -10 | -10 38,5 26,5 38,6 37,3 75,0 63,0 75,1 73,8
-6 3/8-18 -10 7/8-14 | -10 | -10 33,5 28,0 42,0 39,3 70,0 64,5 78,5 75,8
- - -12 | 1.1/16-12 | -10 | -10 - 32,5 39,0 41,7 - 69,0 75,5 78,2
-8 1/2-14 -8 3/4-16 | -12 | -12 38,6 26,6 - 37,9 82,0 70,0 - 81,3
-12 3/4-14 -12 1.1/16-12 -12 | -12 38,6 34,3 43,1 423 82,0 77,7 86,5 85,7
-16 1-11.1/2 | -16 1.5/16-12 -12 | -12 46,1 34,6 47,1 43,6 89,5 78,0 90,5 87,0
-12 3/4-14 -12 | 1.1/16-12 | -16 | -16 45,0 - 455 46,7 88,5 - 89,0 90,2
-16 1-11.1/2 | -16 | 1.5/16-12 | -16 | -16 50,2 37,0 49,5 48,0 93,7 80,5 93,0 91,5
-16 1-11.1/2 | -16 | 1.5/16-12 | -20 - 52,0 435 - 45,0 110,5 80,5 - 106,5
-20 |1.1/4-11.1/2 | -20 1.5/8-12 -20 - 56,5 63,7 52,5 56,2 115,0 100,0 111,0 114,7
N AN AN -
EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE MANGUEIRA
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ALUMINIO: COM TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE
ALUMINIO:
150153 -12 -12 54 - 20*2101 - 20 * 2401 - 20 * 900
Referéncia do terminal: Referéncia da mangueira:

Medida da rosca macho: 3/4 - 14 (-12)
Referéncia dimensional da mangueira: (-12)

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE

MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ACO:

210154 -12CA -12

Referéncia do terminal:
Medida da rosca macho: 1.1/16 - 12 (-12)
Montada com capa de aco: CA
Referéncia dimensional da mangueira: (-12)

Referéncia dimensional
da mangueira: (-20)
Referéncia do terminal
Medida da rosca macho: 1.5/8 -12 (-20)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.5/8 -12 (-20)
Comprimento da mangueira: 900 mm

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA
COM TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE
ACO:

DT -12*2101-12CA * 2401 - 12CA * 1000

Referéncia da mangueira: __|
Referéncia dimensional
da mangueira: (-12)
Referéncia do terminal
Medida da rosca macho: 1.1/16 -12 (-12)
Montada com capa de aco: CA

Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
Montada com capa de aco: CA
Comprimento da mangueira: 1000 mm
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ERMETD

MANGUEIRAS E TERMINAIS

\
>

TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS

53,54 E DT

e

REFERENCIA:
240353
240354
2403DT

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 45°

| M

AN

REFERENCIA:
241453
241454
2414DT

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA A 90°

‘—C|——'1‘

P

4
)

J

A

REFERENCIA:
241553
241554
2415DT

TERMINAL PORCA GIRATORIA SEDE 37° COM CURVA LONGA A 90°

AN
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 48

4 N N
Rosca Referéncia
B dimensional C C C M M N N N
UNF mangueira 1 2 2 1 2
traco polegada |53/54 DT mm mm mm mm mm mm mm mm
-4 7/16-20 -4 - 31,7 28,8 28,8 59,4 56,5 8,4 17,2 457
-5 1/2-20 -4 - 33,0 30,3 30,3 60,7 58,0 91 19,6 457
-6 9/16-18 -4 - 34,6 32,0 32,0 62,3 59,7 10,0 21,6 55,3
-6 9/16-18 -6 -6 345 32,0 32,0 60,3 57,7 10,0 21,6 55,3
-8 3/4-16 -6 -6 39,8 35,2 35,2 65,6 61,0 14,0 27,7 61,7
-8 3/4-16 -8 -8 46,0 41,4 41,4 82,6 78,0 14,0 27,7 61,7
-10 7/8-14 -8 -8 46,5 434 434 83,1 80,0 16,0 31,2 65,3
-10 7/8-14 -10 -10 48,6 435 435 85,1 80,0 16,0 31,2 65,3
-12 1.1/16-12 -10 -10 58,2 55,2 55,2 94,7 91,7 19,8 46,2 94,7
-12 1.1/16-12 -12 -12 58,3 59,3 59,3 101,7 98,7 19,8 46,2 94,7
-14 1.3/16-12 -12 -12 63,0 57,5 57,5 106,3 101,0 21,4 50,8 99,8
-16 1.5/16-12 -16 -16 65,3 61,2 61,3 108,8 104,7 22,6 54,3 110,0
\_" 20 1.5/8-12 A -20 - \_ 745 88,5 88,5 133,0 148,0 28,1 65,5 1340

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ALUMINIO:

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO DE MANGUEIRA COM
TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE ALUMINIO:

53- 12*2414-12*2415-12*800* 180

Referéncia da mangueira: _—,_
Referéncia dimensional
da mangueira: (-12)

Referéncia do terminal
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 1.1/16 -12 (-12)
Comprimento da mangueira: 800 mm
Angulo entre os terminais: 180°

240353 - 16 -16

Referéncia do terminal:
Medida darosca fémea: 1.5/16 - 12 (-16)
Referéncia dimensional da mangueira: (-16)

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE
MANGUEIRA MONTADOS COM CAPA DE ACO:

2415DT - 10CA -8

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO DE MANGUEIRA
COM TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE ACO:

Referéncia do terminal:
Medida da rosca fémea: 7/8 - 14 (-10)
Montada com capa de aco: CA
Referéncia dimensional da mangueira: (-8)

DT - 10 * 2403 - 10CA * 3901 - 12CA * 1000

Referéncia da mangueira: __|
Referéncia dimensional

da mangueira: (-10)
Referéncia do terminal

Medida da rosca fémea: 7/8 -14 (-10)
Montada com capa de aco: CA
Referéncia do terminal:

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE
ALUMINIO:

241554 -12 -10
Referéncia do terminal:

Medida darosca fémea: 1.1/16 - 12 (-12)
Referéncia dimensional da mangueira: (-10)

Referéncia dimensional da flange: (-12)
Montada com capa de aco: CA

Comprimento da mangueira: 1000 mm
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS
53,54 E DT
- N
TERMINAL FLANGE RETO
REFERENCIA: ’7(;_" I
390153 li=l a
390154 ll= ’| ]
3901DT Az
9 (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e <
TERMINAL FLANGE 22 1/2°
REFERENCIA: ’_CI
391053 NGy | i
391054 {ﬂ |'|==
3910DT o)

Y (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e <
TERMINAL FLANGE 30°

Ms -
REFERENCIA: ~—Co— \
391153 o]
391154 VIR
3911DT A7
(FLANGE SAE J518c - codigo 61)
- <
TERMINAL FLANGE 45°
M
REFERENCIA: 3
390353 B
390354 @@Z
3903DT Ay
9 (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e <
TERMINAL FLANGE 60°
Mg
REFERENCIA: T
391253 — //‘P . E
391254 N&%‘L
3912DT Az
Y (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e <
TERMINAL FLANGE 67 1/2°
MIZ
REFERENCIA: % i i
391353 7 -
391354 '\3§§{‘L T
3913DT Az
9 (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
e <
TERMINAL F'\IITANGE 90°
REFERENCIA: e
390253 f 7—1— }}
390254 NE %f
3902DT N
\_ (FLANGE SAE J518c - codigo 61) )
N %




MANGUEIRAS E TERMINAIS

ERMETD 51\

~
DIMENSOES DOS TERMINAIS DE MANGUEIRAS ILUSTRADOS NA PAGINA 50
/Referéncia Medida \/Referé_ncia Y h
dimensional | nominal | dimensional c C .| C,| C4 C, Cg | Cq L M Mg
flange flange A » mangueira
A2 (pol.) 53/54 | DT mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-12 3/4 -8 -8 50,4 53,2 54,9 | 58,6 56,3 553 | 484 | 870 | 898 | 915
-12 3/4 -10 | -10 | 51,7 53,3 55,0 | 64,2 56,3 553 | 485 | 882 | 898 | 915
-12 3/4 -12 | -12 | 518 63,0 60,4 | 66,8 67,0 64,7 | 57,6 | 952 | 106,3 | 1038
-16 1 -12 | -12 | 528 61,0 604 | 67,1 67,0 64,7 | 57,6 | 96,2 | 1043 | 103,38
-16 1 -16 | -16 | 557 66,0 67,3 | 73,8 74,6 750 | 685 | 99,2 | 109,5 | 110,8
-20 1.1/4 -20 - 57,7 70,8 753 | 80,0 82,2 80,6 | 765 | 1162 | 129,3 | 1338
\ -24 ) 112 A-20 - A_653 72,2 79,7 | 81,1 83,0 81,2 | 765 | 1238 | 1307 | 1382 )
dliqn?feenrséigﬂgl T dﬁ{fﬁger:ggﬂg' T M M M M N N N N N N A
flange mangueira 6 9 12 15 1 2 3 4 5
A2 53/54 DT mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-12 -8 -8 95,2 92,9 91,9 85 9,6 133 | 21,3 | 295 | 335 | 432
-12 -10 -10 100,7 | 929 91,9 85 9,6 133 | 22,7 | 295 | 335 | 432
-12 -12 -12 110,2 | 1104 | 108,1 101 11,0 14,8 25,4 35,6 396 | 52,2
-16 -12 -12 1105 | 1104 | 108,1 | 101 11,0 148 | 254 | 356 | 396 | 522
-16 -16 -16 117,3 | 1181 | 185 | 112 11,5 158 | 27,2 | 383 | 446 | 60,2
-20 -20 - 1385 | 140,7 | 1391 | 135 12,2 18,5 293 | 421 | 47,7 | 67,2
\_ -24 A -20 - A_1396 | 1415 | 1397 | 135 12,8 193 | 304 | 435 | 491 | 688 )

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ALUMINIO:

391053 - 16 - 16
Referéncia do terminal:
Referéncia dimensional da flange: (-16)
Referéncia dimensional da mangueira: (-16)

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO DE TERMINAIS DE
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ACO:

391254 - 20CA -20

Referéncia do terminal:
Referéncia dimensional da flange: (-20)
Montada com capa de aco: CA
Referéncia dimensional da mangueira: (-20)

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRAS
COM TERMINAIS MONTADOS COM CA